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CUOVINT INAINTE

in zileie noastre tehnica esie in plin avint, Me-
reu apar noi aparale si utilaje modernizaie. Se con-
siruiesc fabrici compiet aulomatizate, far procesud de
productie se wrmdresie centralizat din camera de
comandd cu sisteme de semnalizare sau prin Inter
mediul leleviziunii, Poveslirile lantastice ale lui Ju.
les Verne au devenil ozi realitale grofie tehnicit
avansate.

Penfru a ajunge lu gcest grad de dezvoligre
muncitorii, inginerii si lehnicifenii sint pregdtifi
multilateral.

Lucrarea de fald are drept scop sd imbogdteasce
cunostinfele tehnice si sd dezvolte imaginafia tine-
reiului scofar. Pe parcursul ¢f, villorii tehnicieni vor
face cunostintd cu diferite melode de lucru, pre-
cum $i cu unele masini. Penrtru asta principiile de
funclionure ale construcfiflor prezenie sint identice
sau gpropiate de cele inliinite in indusirie,

De exempiu. realizind strungulejul cu acceso-
rille sale, consiruciorul emalor va fi in posesia
unei masini universale, reduse ca dimensiuni, dar
care respectd intocmal principiile de funciionare a
masinilor din industrie, lu fel si in casul masinif
de frezal, muasinii de debilal elc.

O conslructie amuzanid si utild este ventilaforuf
portabil, Ba dervolld imaginotia In domeniul reali-
zdrii aparatelor miniaturizote, De olifel cu aceasld
construciie membrii cercului ,Miini indeminatice®



au fdeut cunosMnid si cu ocazig unel emisiuni a
postuiui nosiru de feleviziune.

Unele cunostinte legaie de eleclricitale sint ex-
plicate la copsirucfiile din capitoiul .84 eleclrifi-
cdm pomul de iarnd”.

Tineril naturalisti poi construi un acvariu cu
toate accesoriile hid, urmind indicatiile capitoluini
Acvariul nostru”. De asemenca, el pot construi
si un microscop util in activilatea practicd de la-
boraior.

Pentru a stimula gi activitalea tineretuluf scolar
de la sale s-u prezepial consiruciia unel masini de
lors si rdsucit fire.

Munca in colecliv fiind mai rodnicé si mal
usoard, recomanddm amalorifor sd realizeze con-
struciiile in cadrud cercurifor de miini indeminatice.

Inarmati cu cunostintele asimilate in scoald, cu
aceastd curte §i cu... pulind voinjd, pulefi inccpe
fucrul. Noi vd urdm succes!



O MASA DE LUCRU

Un loc bine amenajat, cu sculele cit mai la in-
demind. coferd amaiorului maximum de comoditate
fn timpul lucrulul si-} ajutd la realizarea construc-
fiillor propuse. De aceea mulie cdrii adresate line-
rilor consiruciori cuprind indicatil pentru amena-
jarea locului de muncd. Obiectul principal de aici
il formeazd masa de lacru. In cele ce urmeazi se
descrie modnl de contectionare a unei asifel de
mese,

In figura | se poate vedea cum arati masa de
lucruw, care nu-i aliceva decit ua birou adapiat la
nevoile tindrului amaior. De aceea, ea poate fi
conteciionatd dintr-un birou uzat cu unul sau doug
corpurl. Dacd biroul este prea uzat si se misca din
“incheieturi, va {i bine int&rit cu clel si holisuruburl
De asemenea, poate i vopsit sau lustruit,

In continuare, executati din scindurd de 10 sau
15 mm grosime doud corpuri paralelipipedice pe care
le fixall deasupra mesel. Unul din corpuri va avea
4--5 seridrage, in care se pot pasira diverse ma-
runiisuri ca: piulile. saibe. suruburl., arculele,
cositor ete, Celdlalt corp va fi destinal aparalelor
de masurd si conirol, Pe el se poi fixa citeva in-
strumente de masurd (ampermetn, voltmetru), be.
curi de control, borne, prize etc

Peste aceste corpuri se fixeazd cu holtsuruburi
© scindurd de 10—20 mm grosime, lald de cca,



Fig. ¢

250 mm si lunga cit biroul, care va forma un raft.
Pe acesta se pot ageza lucririle executale de ama-
tor, ca: aparate de radio. constructii metalice st
din lemn etc. Cine va executa strunguleiul descris
in continuare, va aseza aicl toate accesoriile lui

fn partea din mijloc, sub raft, montati o lampa
pentru a avea snficientd luming in timpul lucrului,
Lampa ¢ puieli executa singuri sau moniaii una
cumpéraid. Ea trebuie si fie mobild, ca si permité
dirijarea luminii In orice directie,

Asa cum observatl si in figurd. strunguletul con-
struit se prinde in partea din fald a mesei, In partea
stingé a mesei fixaii stinghia crestatid cu decuparea
in coadd de rindunicd pentru lucrul cu iraforajul.
[n. dreapia se poate monta o menghing fixd sau de-



montabild. in corpurile de jos ale bircului puleti
pidslra 0 muliime de obiecte si scule, Cind terminati
de lucrat cu strunguletul il poteti introduce sub rafl
inire cele doud corpuri de masd. Astiel. portiunes
din fata mesei va rdmine liberd pentru alie lucréri.
Strunguietul 51 accesoriile sale le veil acoperi ¢u
huse din material plasiic sau din pinzd. Procedind
astfel i1 feriti de praf. iar locul de wmuncd capsta
un aspect mai placut.



STRUNGULET UNIVERSAL

In vizitele pe care le-aii ficut prin fabrici si
gzine all intilnit desigur masgini-unelte de ioate
tipurile. Printre ele ati recunoscut protabil si strugn-
gul, masind-unealid cu ajutorul cireia se execnid
din metal piese cilindrice cu profile simple sau com-
plicate, Poate ati si manevrat un astfel de strung.
Bucuria realizdrii primei piese din melal v-a con-
vins ci& slrungdria este o profesie frumoasd. dar
care cere muitd pricepere si indeminare. Probanil
cd tot atunci v-atli decis sd deveniii strungar.

De 1a realizarea primului strung de célre om si
pird in zilele noasire, aceastd masind-unealti a
parcurs un drum foarte lung. Primele strunguri eray
actionate de o pedald miscatd cu piciend intocinai
ca masina de cusui, Noile descoperiri tehnice au
adus si sirunguiul o serie de Imbun&td{iri. Pedala a
fost Inlocititd intii cu o roatd miscatd de foria ape-
for. apoi de motorul cu aburl, s} in zilele noastre de
motorul electric, _

in capitoln} de fatd vom incerca sa construim cu
mijloace simple, la indemina oricul, un strungulef
universal cu intrebuiniri multiple. Odatd realizat
la acest strungulel se pot strunji diferite plese din
lemn. De asemenea se pol freza diferite cansle pro-
filate. slefui diferite suprafefe si muchii, Moniind
o piatrd de polizor se pot asculi sculele idistoare.
Adaptind strunguletului un dispezitiv simplu, il
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transformédm intr-un traforaj mecanic. Cu e} s=2
poate tdia placajul sau materialul plastic, Cind
avem ceva de gdurit, adaptdm un dispoziliv, care
este de asemenea o anexd a strunguletului,

Strunguletul universal peale fi folosit cu succes
in cadrul cereurilor .Miini indeminatice”, sau vbiar
individual. Pentra usurini{d. recomandam si se 1e3-
lizeze consiructia lui in colectiv. Munca In comitn
va {1 mal usoard. mai cu spor.

S& urmarim acom figura 2 si 58 vedem din ce se
compune strunguleful. Asa cum observati in pariea
stingd se afld montal un motoras eleciric (A) de
i, san ', CP. Pe axul lui s-a fixat o mandripd {B),
aseméandioare celor de la maginile de gduril

Motorasnl si celelalie accesoril sint prinse de
corpul principal al strunguletulni (G), numii si batiu,
Tol pe batiu este montal sl suportul de scule (Fl.
precum si dispozitival de centrat (F). In iehnicd
dispozitinvul pentru cenirat poartd denumirea de
papusd mobild, Un strung are si o pdpusd {ixd, cere
in cazul nosiru nu este aliceva decli molorasul cu
tot ansamblul sdu.




Piesa C (prezeniatd si separat) se prinde in man-
drindg cu capdtul neted, celdlaif capit (filetat) se
ingursbeazd in lemnul ce urmeazd a fi prelucrat
Papusa mobild {E} are un gsurub lung ¢i ascuiii, E
se Infige in capatul celdlalt al materialuiui de pre-
lucrat ca sd-1 meniind in pozifie centrata.

Rotind bufonul (H} punem In miscare electro-
motorul si implicit materialul de strunjit, Aciio-
nind cu diverse cutite profilate, pe care le sprijinim
de suportul {F) se poate strunji materialul fixat.

Pe scurt aceasta-1 componenta strungulejului.
58 trecem acum la executarea flecdrei parti.

BATIUL STRUNGULETULUL

In figura 3 este prezentata aceasta piesa. Ha este
confeciionatd In intregime din lemn. De la inceput
frebule sa siitl cd lemnul din care veti face batiul
31 celelalte accesorii trebuie s3 fie din esenid tare.
cum este fagul sau stejarul si bine uscat, altiel
riscati ca plesele 8 crape dupd un timp.

Dintr-o scindurd de fag groasé de 30 mm
(fig. 3 b}, lung& de 600 mm si lata de 150 mm execu-
tati partea principald a bativlui (/). Ba trebuje sa
aiba muchiile foarte paralele, De acest paralelism
depinde buna cenirare a tuluror accesoriilor ce se
fixeazd pe strung. Suprafetele infregului batiu vor
fi bine rindelulte, iar muchiile pufin iegite.

La jumaétatea l&{imii batiului, la 420 mm de un
capat al scindurii tédiafi cu ferdstréul o crestéturd
{atda de 15 mm. Prin ea vor irece suruburile care
vor fixa accesoriile pe bafin,

Cele patru picioare ale batinlui (2) le execuiati
dintr-o scindurd de fag de 20 mm grosime, Ele au
forma i dimensiunile din figurd si se fixeazd pe
batiu cu clei st helisurubuari.
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Fig, &

- Batiu} se completeazd cu . postamentul pentru
woetor (J). Acesta se execuid din lemn de fag sau
chiar de brad si va avea grosimea de cca. b mm.
Fixarea lul se face in pariea siingd a batlului folo-
sind clel st holfsuruburl, Dupd montarea definitiva
se face finisarea cu giaspapir. Apoi fixatl cu surn-
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buri electrometorl de postament (3). Cu aceasta
corpul principal al strugulejului este gata. Urmeazd
execuitarea celorlalie accesorii.

SUPCRTUL SCULELOR

Sculele cu care struniim, despre care vom vorbi
fa sfirsit, se reazemi in timpul loucruiul de supor-
tul (F). In figura 4 se poate observa cum aratd acest

Fig, 4



suport. De pariea superiocaré se reazemd scula. Tol
in [igurd sini desenaie si plesele componente ale
suportuinl. Ele se executd din lemn de fag dupi
forma i dimensiunile indicate. Plesa {§) are o di-
mensiune notald cu X, care se stabileste in funcite
de indliimea la care se afld axul motorului electric
faid de nivelul batiului. Toaie piesele moniate ire-
bule s& aibd dimensiunea Y, nolatd pe ansambiul
suportului : aceastd dimensiune trebuie sd fie mnai
micd cu 3—4¢ milimeiri decit distanta de la supra-
fala batiulul si pind la ceniral axunlui moterasubal
Intrucit nu toti aveli aceélasi electromotor, indlti-
mea X a piesei (6} se stabileste de fiecare construc-
tor in parte.

" S sici montarea pieselor se face cu clel si cu
holisnmburi. Dupd montare se finiseazd cu glaspa-
pir, Fixarea suportului pe baiin se face cu suruab
51 piulitd {luture.

PAPUSA MOBILA

Dacd nymaritl din nou figura 2 observaii cd piesa
de strunjit (D) este fixatd cu un capit in piesa {C},
iar cu celalalt in pdpusa mobild. Dacd n-ar cxista
acest dispozitiv de cenirare {pdpusa muoubild) nu
s-ar putea sirunii plese lungl. Materialul ar sari din
strungulet in timpul lucralui. Decl. este absolut
necesar s-o consiruiil. Acestel comstruclii ifrebule
s8-1 acordati o ateniie deosebiid, pentru ¢i de ea
depinde buna centrare si fixare a materiainlui de
prelucrat.

Pentru execnfarea iul.veli avea nevole de scin-
durd de fag bine uscats, de un surub lung M12, trel
piulife M2, teavd, tfabli de 3 mm grosime sl o
rotitd de calorifer. Executia se incepe cu posia-
mentul {§). La acest postament dimensiunea cea mal
importanid este cea de 150 de mm. Lalurile posta-
mentului vor cuprinde latimes de 160 de mm, cit
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are batiul {fig. D). El trebule sa se deplaseze usor
pe batiuv. In functiie de lungimea materialului de
. struniit padpusa mobilad se fixeazd pe batiul strungue-
tefului cu suruburi (9) si piulita fluture 10, Suru-
aul § va trece prin canalul longitudinal al batiului.
Stringerea se face cu piulita /0 pe saiba //f. Saiba 1}
esie necesard ca piulija I0 sd nu distrugd batiul
agfundindu-se in el
Pe postamentul 8 se fixeaza cu clei si holisuru-
puri pieselé de sustinere /2, avind intre ele ub
intdritor. Si atveste piese au o dimensiune nolats




oz X. Ca 5i la suporiul sculelor, dimensiunea X de-
pinde de méarimea motorasului folosit. In montajul
final virful ascutit al surubului /3 {rebuie s& fie
exact pe aceeasi linie cu cenfrul axului eleciro-
motorulyl,

Dupé cum observail pe figura, in partea supe-
ricard a pieselor de suslinere se monteazd un an-
samblu metalic. Ansamblul este format din teava /4
<u doud aripioare lipite sau sudate, doud piniite
M 12, surubul /35, rotita de calorifer 15 si piuliia
fluture 76. latd cum se executd@ partea metalicd :
se taie mal intii dintr-o {eavé de otel moale de
¢ca. 25 mm interior o bucatd lungd de 100 de mm.
Din. tabld de otel moale de 3 mm grosime se taie
doud fisii late de 1D mm si lungi de 70 mm. Dups
ce au fost Indreptate, bucdtile de tabld se lipesc
sau se sudeazd de jeava J4 asa ca in figurd. Arxi-
pioarele sudale su cite doud gduri pentru fixarea
cu holfsuruburi.

Se procurd apoi un surub M2, lung de aproxi-
mativ 180 mm. Doud piulite M2 se insurubeazd
pe el la o apumild distanid. Distanta dintre ele nu
va fi mai mare de 100 mm, cii are {eava /4. Surubul
cu piulite se introduce In teava [4 pind cind una
dintre piulite este la nivelul marginii de ieava.
Se sudeazd sau se lipeste piulila la marginea tevil
dupd care se irece la cea de a doua piuliid, care se
sudeazd si ea la capdtul opus. Lipitura sau sudura
frebuie bine executaid; iIn aceste locuri fiind cea
mai mare solicitare a dispozilivalui. Dupd sudare
sau lipire, surubul I3 trebuie 58 se degurnbeze usor.
L.a capétul neascuiit al surubului se poate fixa rotijs
de eboniid /5 folositd la inchiderea si deschiderea
caloriferelor. Fixarea se poate face pilind in forma
pairatd capdtul surubului dupd gaura pairalda a
minerului §i apoi prin stringerea lui cu o piulijé
de M4 sau cu un surub (o porfinne din capit se
va fileta cu M4 — interior sau exierior). Fixarea
se poale face si prin nituirea capdtului iesit prin
rotita.

3 — Constenotii witle
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Celdlalt capdt al surubului 12 se va ascult la
aproximativ G0°. Ascuiirea se face pe un strung.

In timpul lucrului cu strunguletul, din cauza
materialului care se roteste pe virful surabului 73,
acesta are tendinia de rasucire. Din acest motiv
este absolut necesard o contrapiulitd care s& im-
piedice desurubarea. Piulita flufure /&6 are tocmal
acest rol. Ea se afld pe surubul {3 intre roiija de
ebonitd 15 si feava [ (vezi si figura 2.

fIntreq dispozitivul se va curdfa cu smirghel,
lar gurubul /3 se va unge cu putind vaselini.
Teava 14 se poate vopsi cu duco de culoarea do-
ritd. Bineinieles cu aceeasi culoare se va vopsi si
electromotorul care face parie din acelasi an-
samblu, Dup# aceste operaili, papusa mobild se
poale monta pe batiul strungulefulul.

CUM 51 €U CE LUCRAM
LA STRUNGULET

Cu strunguletu! descris la acest capitol se poate
prefucra numai lemnul. De obicel se prelucreazd
lemnul de tel, care se comportd foarte bine la
aschiere. Astia nu inseamnd cd nu puleli folosi st
lemnul de brad, fag, salcim etc.

Inainte de inceperea lucrului este bine s& ve-
rificim slarea strunguletulni, Toate périile lul com-
sonente trebuie sd fie in perfecid stare de functio-
nuare. S& se obserie dacd nu cumva s-au sigbit
suruburile de fixare a motorasului sau mandrina B.
Este {oarle imporiantd verificarea pieset C {fig. Z).
Ea esie foarte mult solicitatd in timpul luerulul
Sudarea holisurubulul pe discul cu coadd sd fie
bine executatd. In caz contrar piesa poate sari
dip slrung. Decl atentie!

[atd cum se lucreazd.

Se croleste mai intii materialul din care vrem
s executdm o piesd. Apoi la unul din capete facem
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In centrul sectiunii un orificiu de 2—3 mm diametru.
Crificiul se face cu un cui sau cu un burghiu.
Dacd materialul are sectiune patratd sau drept-
unghiulard, centrul se afla la intretdierea diagona-
lelor. in orificiul fdcut se insurubeazd holisurubul
piesei C din figura 2. Insurubarea se face ping ca-
patul materialulul atinge suprafata discului. Apoi
coada piesei C se introduce in mandrina B si ge
siringe bine,

Pentru {izxarea celuilall capdt al materialului,
apropiem pépusa mobild, st o stringem de batin cu
piulifa fluture /0. Rotim de minerul {5 pind ce vir-
ful surubului /3 se va infige in lemn. Retragem din
nou surubul si ungem virful cu puiip ulel sau va-
selind, dupd care il infigem la loc, Pentru a men-
tine surubul 73 in aceastd pozifie siringem contra-
piulita /6 de feava /4. Din acest moment se poate
porni motorasul si strunji materiahul.

SCULFLE FGLOSITE

Peniru aschierea lemnului sint necesare citeva
scule cu muchii foarte asculite. Sculele se pol exe-
cuta din pile dreptunghivlare sau pdtrate de
100150 mm hingime. In funciie de operatia de
aschiere, cufitele vor avea diferite forme si
profiluri.

In figura G sint reprezentate cifeva tipuri de
cutlite cu profile diferite.

Asculirea si profilarea cutitelor din pile se tace
la polizor. In timpul ascutirii si aveil grijé s&
rdciii din cind in cind sculele, pentru a le feri de
supraincéizire, care duce la decéllire.

Ca s8& poatd aschia lempul, cutitul trebuie sa
albd o anumitd formd geometricd, care se resli-
zeazd In timpul ascutirii la polizer. S& urmdrim
putin figura 7 $i sd vedem, In mare, cum {rebuie
ascufit un culit. Cutitul a din figura 7 are un pro-
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Fig. 6.

f1] drept, identic cu al cufitulul din figura 6. Ascu-
firea s-a fdcnt 1a capliul pilei, acolo unde nu se iniro-
duce minerul. Polizarea se face pind dispar dintil
pilei la acest capit, apoi se di forma definitive
cutitulul. Fafa frontald este inclinatd la aproxima.
tiv 75° Intre fata fitntald si suprafala de sus se
formeazd o muchie tdietoare, care irebuie bine
ascutitd. Ullima asculire se face manupal, freciadg
suprafetele pe o piaird {ind.

In caznl cufitelui ¢ din figura 6. cu profil semi
retund, inclinatia fetei frontale se face pe inireage
lupgime a semicercului. Toate cufifele din figura €
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sint desenate si vazute din spate, in asa fel ca s&
fie posibild observarea inclinatiei fetelor frontale.

Intorcindu-ne din nou la figura 7, observiim un
ait cutit b, mai ingust. Cu un astfel de cuiit, dupa
cum vell vedea, se reteazd materialul lemnos. De
aceea el poarid si denumirea de cujif de retezal
Aict intilpim tot patru fele polizate, Cea frontala
este {of la aproximativ 75°% Spre deosebire de cele-
lalte cutiie. cutitul de retezat mal are doud feie
inclinate. Dacd observéim partea ¢ a cujitului (vezi
figura 7}. constatdm c& are suprafeiele laterale mai
apropiate spre inlerior, deci nu sint paralele inlre
ele, la virf fiind mai distantate. Dacd cutitul de
telezal nu s-ar ascull asa., atunck cind am reteza
marginile taiefurii s-ar freca prea ifare si s-ar in-
cilzi puternic. Ca exemplificare urmariy figura 8 si
retineti cum e bine si cum e rdu. In prima imagine
cutital este asculit cu felele laterale paralele. Ma.
terialul freacd puternic cufitul. In a doue imagine,
culitul fiind corect ascufit, tdietura se face fdra
efort si f&rd incélzirea pulernicd a cufitulul.

St acum 53 vedem cum se f{olosesc cutitele re-
prezentate in figura 6. Ca s& v& daji seama mal
bine de posibilitdtile fiecdrai cuiif, se arati in
figura 9 o piesd strunjitd. In dreptul fiecarui profil
de pe piesd se afld culitul corespunzidtor ¢u care
s-& realizat profilul. De exemplu @ pentru strunjirea

Fig. 8.
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pland s-a folosit cutitul a. pentru strunjirea in pro-
fil semirotund cutitul ¢, La strunjirea inclinatd se
intrebuinjeazd cutitul b, iar la strunjirea canaleior
adinel cutitul e, folosit si la retezat. Profilul in
form& de unghi se realizeazd cu un culit unohiu-
lar d. Desigur ¢a iindrul amator poate imagiva si
alte profile mai complicale, in funciie de cerinjele
piesei. '

CUM MANEVRAM CUTITELE

In timpul lucrului, atit piesa cit si cutitul nu
trebuie sd iibreze, De aceea materialul de pre-
fucrat va fi bine fixat in mandrind si virful papusii
mobile. Cutitul trebuie {inut bine cu ambele miini.
In tot timpul lucrulyi cujitul va sta rezemat de
suportul F, asa ca in figura 4. Cu mina stingd se
prinde pila de mijloc, iar cu dreapla minerul.
In aceastd pozilie se poale deplasa cu usu-
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rintd cutitul in tcate directiile. pind obi{ine{i pro-
filul dorit.

Dupd citeva strunjiri veli constata ci manevra-
rea cutitulul dupid profil nu mai constituie o greu-
tale, asa cum vi s-a pdrut la inceput. Dupd strun-
jirea completd a pilesei se va curfija, lot in timpul
rotirii, cu putin glaspapir fin. Retezarea piesei esie
ultima operafie care se fare pe sirung.

Daci, de exemplu, vreil sd execulait la strun-
gulet o plesd in formd de sferd, va trebuil s& depla-
satl cutitele In asa fel incit sé& rezulte din maleriat
ceea ce dorith,

Prin combinarea cuiitelor din figura. G se pot
obiine piese con diferite profile. Cu un asifel de
sirungulet executarea pileselor unui sah sau a jo-
cului de popice nu mal constituie o problemd, Nu
v ramine decit s procuraii materialele si sd in-
cepell lucrul,



ANEXELE STRUNGULETULLI

Strunguletul poate funciiona si addugindu-i alte
anexe. Cel care doresc si albé un strungulet on
diverse intrebuintdri. vor continua sd execule si
aceste anexe. Prin adaptarea unor dispozitive
simple, strunguleful ge poaie fransforma in masing
de gaurii. de frezal, de slefulf sau in traforaj me-
canic. Montarea unei pleire de polizor sau unuk
disc de finet il transformd in polizor sau in perie
de lustruit, Deci strunguletu] nostra va cépita un
caracler unjversal, cu mulle posibilildti de pre-
lucrare a lemnujul,

in rindurile ce urmeazdé vom prezenia pe rind
fiecare dispozitly, cu toate explicatlile necesare
executiei si manevrdrii lui,

Bineinteles ¢& tinerii consiructori pot interveni
cit unele modificiri care aduc Imbunététiri anexelor.

DISPOZITIVUL, DE GAURIRE

Se glie cd de cele mal multe ori la executarea
unor piese sau montaje este nevoie si gdurim unele
par{i componente. Nu orice amator constructor
poate avea o masing de gaurit electricd sau ma-
nuald. Cu dispozitivul descris mai jos se pot gauri
diverse materiale, cu minimiym de efort.
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Figura |0 ne prezinti strunguletul ciruia i s-a
adaptat dispozitivul de gaurire. Montarea Jui se
face. pe batiu, dupéd ce s-au dat la o parte celelaite
anexe: papusa mobila si suportul sculelor, Fixarea
de batiu se face, ca si la pdpusa mobild, cu surub
si piulita fluture.

Surubu!l se-{rece prin canalul longitudinal al ba-
tiului si stringerea se face pe dedesubt,

Inainte de a trece la explicarea dispozitivului
de géurire, s vedem cum fumctioneazd. Deci sé
urmarim figura 10, '

Dispozitivul de glurire se asecamdna pariial cu
pipusa mobild E din figura 5. De aceea nu va fi
gren sd-l execuiafi. Asa cum observail, el se com-
pune din mai multe piese: o placd de reazem 7.
o teavd fixd de ghidare I8, o manetd de manavrare
18, o altd teava 20, doi suporii 2/, placa posta.
mentului 22 si doud axe 23 si 24, Chidarea dispozi-
fivulut pe batiu este realizatd de cele doud stinghii
laterale 25. Dacd deplasém cu mina. spre stinga
sau spre dreapta, maneta [9, concomiteni se va
deplasa sl {eava 20, ghidatd de jeava I8. Placa de

Fig. 10.
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reazim [7 fiind fixatd rigid la capatul fevii 2. se
intelege c& se va deplasa 51 ea conform sdgeiilor
de pe desen.

In mandrina motoragului se fixeazd burghial
i care dorim s& giurim. Piesa de gduril, care
poate §i o scindurd, placaj sau chiar melal, se
asazd in fala placii de reazim /7. Adicd intre ea
1 virful burghiului. '

Se pornesie moetorasul si se apasd usor pe ma-
neta /Y spre burghin, Apé&sarea coniinud pind bur-
ghlul sirapunge piesa de gauril. Operatia se repetéd
la fiecare gaurd ce voim s-0 facem. Trebule refinut
C4 Inalnie de gdurire se va insemua locul de gdurit
pe plesd cu doud linil iniretdiate. Linille se iac cu
creionul pe maleriaie lexnnoase st cu virf de ofel
pe metale. Apdsarea pe maneta /9 se face cu miaa
dreapld, iar cu cealghtd se potri.este piesa de gau-
¥it cu sempul in drepltul burghiulul, Se continud
apol apésarea pind la glurirea delinitivd a plesel

Consiruciia dispozitivului de gdurit se incepe
cu pleseie din lemn ce formeazd corpul principal.
Postamentul 22 este acelasi cu cel al pdpusli mobile
din figura 5. Tl se execuid din scipuurd de fag
uscat, ve 15—2U mm grosime. Gaura cu diametrul
de 1U mm din mijlocul postamentului este rezervatd
surubuiut de fixare pe batiu: Lateral se lixeazd
stinghitle 25 care servesc la centrare pe strung,

Urmeazd executia suporiilor 24, care sint pujln
diferiti de cel de la pépusa mobild, Dimensiunea X
esie determinatd, ca sl la pdpusa mobild, de mari-
mea motorasului folosit. In prelungirea de jos a
suporiilor se fac doud gauri de 4 sau 5 mm. unde
va intra axul 2J {fig. L}, In jurul acestui ax se va
roii maneta f9 Deasupra suportilor 2{ se monieazd
teava de ghidare J§, fixindu-se cu holisuruburi
prin gfurile din aripicare, Peniru executarea pie-
selor /&, 19 si 20 va trebul s& apelati la un atelier
mecanic,

Teava de ghidare 78 se executd dintr-o ieava
de 25—30 mm diametiru. In ea se va deplasa cu
ugurintd teava 2. Penlru a se evita rdsucirea
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Fig. 11.

tevii 20 in jeava de ghidaj, aceasta din urmi va
atea un c¢anal longitudinal, prin care trece liber
un surub 256, Surubul 26 se Insurubeazi in jeava 20,
asa cum se aratd in figurd, dupd ce aceasta a {ost
introdusd in teava I8, La un capdt {eata 20 are su-
datd o flansd cu trei gauri. De aceasid flansd se va
fixa placa de reazem /7 cu trei holisuruburi scurie,
La capdtul epus flanset tot pe teava 20, existd douad
gaurl prie care se introduce la montaj axul 24,
Axul va fi de 4—b mm grosime st va fi montat de
asemenea dupd ce ieava 20 a fost introdusd in
feava I8, Capetele axului 24 vor intra prin cele
douit cansle ale manetel /9 {fig. 10). Prin acest ax
se transmite tevii 20 deplasarea manetel, Deci
axul 24 va fi executat dintr-un materlal bun —
otel de calitate - ca si rezisie la efort.

Maneia /9 se va executa dinir-o vergea de
810 mm diametru si cca. 200 mm lungime. La
capitul de sus se fixeazd un miner de pild, lar la
celdlalt capdt o .piesa in formid de ,U". Aceastd
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piesd va fi executatd dintr-¢ figie de tabld groaséd
de 2—3 mm 5i latd de 30 mm. Ea se sudeazid sau
se nifuiesie de vergesua metalicd, In partea de
jos a brajelor se fac doud gauri de 4 sau 5 mm, pe
unde va irece axul 23. Tol pe braje se fac prin
gaurire si apoi cu pila doud cenale late de 4 san
2 milimetri pe unde se va deplasa axul 24. Axul
se va deplasa ugor. deci canalele longitudinale vor
fi cu putin mai late decil grosimea axului 24
Lungimea brajulul piesei in formad de ,U¥ se sta-
bileste in funciie de indliimea X a pieselor 2I, deci
depinde de motorasul intrebuiniat. Piesele I8 si 20
vor fi pe aceeasi directie- cu axul moiorasului
electric, '

Montarea pleselor la dispozitivul de gaurit are
o anumild ordine, pesie care nu se poate irece.
latd care esle ordipea montidrii: Dupd fixarea su-
portilor 2/ pe postamentul 22, se monteazd cu holi-
suruburi teava de ghidare I8. Apoi tot cu holisurn-
buri. dar mail scurte se fixeazd placa de reazeim de
plesa 20, Urmeazs introducerea tevili 20 in feava
de ghidare /8. Rotim cite puiin piesa 20 pind cind
gaure filelatd ajunge in drepiul canalului longitu-
dinal al piesei /8. Prin cana! se insurubeazd apoi
surubul 26. Se trece mai departe la montarea mane-
tei. Dupéd introducerea axuluil 25 prin plesele 21 si
giurile din piesa in forma de .U", se iniroduce
axul 24, el va trece prin cele doud canale si géurile
din teava 20, Cu aceasta montarea dispozitivului de
gaurit este gata. In timpul montarii, piesele I8 si 28
sg vor unge ¢ pulin ulei sau vaselind. Pe aseme-
nea, piesa de ghidaj /& si maneta /9 se pot vopsi
in culoarea motorasulul

DISPOZITIVUL DE FREZAT

Inainte de a trece la explicarea dispozitivului de
frezat, sd ne lanwurim ce se inlelege prin ope-
rajia de frezare. Probabil cd mulil afi vizut ma-
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sini de frezat. Acclo afi putui observa cd o asifel
de masind executd diferile canale cu forme mal
simple sau mai complicate. Aceste masini de frezat
pot executa $i roti diniate. Rotile dinjate nu sint alt-
ceva decit nigte discuri metalice carera i s-au taiat
{frezat} la periferie canale la egald distani{d si cu
un profil anumit. Operatia care se executd cu ma-
sina de frezat se numeste frezare.

Desigur cd dispozitivul propus de nei nu este
alit de complex incit s& se poatd freza la el 51 roli
dintate. Ne vom mulumi numatl cu freziri de ca-
nale profilate sau drepte. La el se pot face canale
penira diferite imbinéri, cum sini cele de la scaune,
mese, usl ete. sau marginea unei rame de tablou.
La un astfel de dispozitiv se pot gé&si ¢ multime de
lucréri de executat. Nu vad rimine decit s&-1 con-
feciionaii 5i s& vd convingeii singuri de aceastd
afirmatie, '

Dispozitival de frezat, asemllal st montat pe
strunqule. se poate vedea in figura 12. Obsetvali
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c& si acest dispozitiv se fixeazd de batiul strungu-
letului cu ajutorul unui surub. Simplitatea cu care
este fAcut va permite oricdrul amator sd-! execuie.

In mare, el este construit din doud parii ptinci-
pale. Prima constituie svportul 28, iar a doua —
masa de lucre 27, S8 urmirim figura 12, Remarcall
cd in mandripd s-a fixai o sculd denumitd frezd
Forma sculel variazé de la caz la caz, in funclie de
operatia de {rezare, Cind vom vorbi despre ele, vom
da explicatiile necesare.

In figurd, scula st mandrina frec prin onificial
ceniral al dispozitivulul, asifel cd pe masa de
lucru 27 se pot executa frezidrile, Prin sldbirea su-
ruburilor 33, masa de lucru se poate ridica saw co-
bori in functiie de grosimea lemnulul de prelucrat si
de locul frezarit.

Adincimea de frezare se poate rvegla deplasingd
dispozitivel pe batiu spre slinga sau spre dreapta.

Masa de lucru 27 are pe partea orizontald un
canal in cave, la nevole, se poate introduce o frezd
circulard 37 cu dinfi. Astfel de freze se gésesc de
vinzare in comert. Freze se monteazid mai intii pe
un ax o piulita ¢i apol o mandring strunguleinial
in secter din sculd va iesi prin canalul din masa 27.

Intreg dispozitivel, cu excepiia coltarelor din
metal, ce execuld din lemn de fag bine uscat. In
figura 13 se aratd, descompus, intreg dispozitivul

Se executd mat intll suportul principal 28, {or-
mat din doud plici eu grosimea de | mm, fixate
la 90° Laiimea plicilor va fi de IBl mm., ca sd
poatd cuprinde intre stinghiile 37 baliul s'rungule-
tutui. Placa orizontald are o gaura de 10 mm, prin
care va trece surubuj de fixare, 5t in placa verti-
cald existd doud giuri la 10 mm, pentru a permite
irecerea suruburilor 33. Prin orificiv}l de 50 mm, la
neloie, va lesi mandrina cu scula, Se intelege cé
acest orificiu va fi conceniric cn axul molorasulul;
de aceea el se executd la montajul final Peniru
intdrirea suportului se monteazd doud coliare me-
{alice din tablda de ! mm grosime.
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Fig. 13.

Masa de lucru 27 esie formatd si ea din doud
placi groase de 15 mm montate la 00° Sub placa
orizontald se fixeazd cu clei doud coltare din lemn
pentru intarire. Placa verticald are trei canale. Prin
cele lalerale trec suruburile 39 gare fixeazd masa
¢e lucru de suportul principel 25 Prin canalul de
50 min l#lime, aflat la jumitatea piesei verticale.
va iegi scula si eveniual mandripa. Canalul de
50 mm este aiit de lung, incit pifrunde pind sub
placa orizoniald., permilind montarea unel freze
circulare.

S8 presupunem cd avem de frezat o stinghie. cu
profilul si dimensiunile din figura 14 a. Peniru acest
profil vom alege scula o din figura 15 Ea poate fi
un burghiu asculit drepi la virf, Scula se prinde in
mandring, apol se apropie dispozitivul de frezat
pind cind va iest prin el. Dacl frezarea se va face
pe 0 adincime de 1D mm {vezi figura 14d). in-
seamnnd ca scula va iesi din dispozitiv numai 15 mn,
ca in figura 14 b.

Grosimea de 20 de milimetri {fig. 14 ) se objine
dacd coborim masa de lucru 27 la 20 mm de Ia
suprafald pinad la sculd. In continuare se blocheaza

3t



bipe dispozitival pe batiu si se siringe suficient
gurubul 43 in pozifie stabilitd Apol se porneste mo-
toragnl.

e
,,,,,

- ’gﬂ Piesd

s de frezet
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Rezemim cu mulid ateniie materialul de prelun-
crati de coliul mesei de lucru 27. 5i tot cu aieniie
Inaintdm materialul in faja sculel, In sensul arétat
de sdgeatd (fig. {4 b). Niciodatd nu apropiati dege-
tele prea mult de sculd. Impingerea materiatului
spre coljul mesei se face cu o altd bucatd de scin-
durd. Cind frezarea se apropie de capdtul unde
jinem mina, schimbim mina cealaltd la capétul opus.
Peci alenlie!

58 alegem acum alt profil. 53 zicem cel din
figura 14 ¢, care se aseamdnd cu profilul unei rame
de tablou. Va irebui s alegem a&ltd sculd. Conditia
principald pentru objinerea oricdrui profil este ca
scula sd aibad profilul invers decit cel obtinut la
piesd. Acest Incru se vede bine si in desenul din
figura 14 d, unde sint suprapuse piesa cu scula ldie-
toare. Scula completeazd golurile din piesd si in
vers, este mai micd acolo unde piesa irebuaie sd {ie
mai plind.

Realizarea unei astfel de scule nu ridicd pro-
pbleme prea complicate. Ba se confeciioneazd din-
tr-o bard cilindrica de otel de scule {ofe! care se
poate cali). Profilul ei se executd ia un strung. Apoi,
cu ferdstréul pentru metale si cu pila se ajusteazs
doud suprafele laterale (fig. 15b si ¢} La mijlocul
grosimii va r&mine o jamd de 4—5 mm grosime,
avind profilul dorit. Ascutirea sculei se face intr-un
anumit fel, legat de sensul de rotatie ai ei, In
figura /5 b se aratd schematic cum trebuie sid fie
muchiile taietoare, In funciie de sensul de rotalie,
Pentru cédlire vetll incdlzi scula pind la culoare gal-
ben deschis 5i apoi o veti rdaci in apd sau ulei, Ur-
meazd o altd operaiie ,.revenirea”, care se face in-
calzind scula la cca. 300 °C, urmatd de rdcirea in
apd sau ulei. Pentru calirea si asculirea sculel este
insd bine sd consultali si pe cineva cu experienid.

in cazul in care vreti sd executati o cutie inche-
iatd, ca in figura 14 e, va trebui sd frezati la cape-
fele laturilor canale inclinate. Folosind o sculd cu
profil in unghi {fig. 15 ¢ gt 14 1), se pot realiza astfel
de canale,

$ ~— Copstrpeti! utile
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Sens
e mfa 4

Scula se prinde in mandring deplasind pe rind
prin fata ei flecare stinghie a culiei. Deplasarea se
face tot pe masa de lucru 27, avind grijd sa nu se
clatine in timpul frezdrii, De aceea este bine ca
stinghia ' s8 fie rezematd de o altd bucati de lemn.
cul suprafata de asezare mai mare.

fn functie de profilul dorit se pot confectiona o
muljirme de scule profilate. De asemenea, folosind
freze circulare procurate din comeri. se pot tdia
fisii din lemn sau plasiic sau se poi execuia canale
adinci.

TRAFORAJUL MECANIC

Un alt dispozitiv util, care se poate adapta pe
strungule}, este st traforajul mecanic a cdrni exe-
culie este foarte simpla, fiind format din citeva scin-
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durele, doud arcuri metalice si o roatd excentrica,
El se adapteazd pe sirungulef, &#sa cum se araid ip
figura 6, '

Piea multe explicatii de functionare ar {i inutile,
desenul fiind destul de clar, In mandrina strungule-
tului se fixeazd o roald excentrica 34. Prin rotirea
el, din cauza excentriféiii, arcul 35 descrie o wmis-
care allernalivd. In capiinl arcului fiind fixat un
capdt al pinzei de iraforaj, urmeazd c& si acesta
se va misca alternativ. Pinza de traforaj este intinsg
51 de arcul 36. Placajul care trebuie idiat se depla-
seazd in fata pinzei de traforaj.

Cunosecind modul de functiionare, putem trece la
execuiarea traforajului.

Fig. 16,



In timpul executiel traforajulul mecanic veti ur-
mdri figura 17, in care sint prezentate toate piesele
componente, Fiecare piesd are dimensiunile princi-
pale notate pe ea. 5i aicl, ca si la celelalle dispozi-
tive, unele dimensiuni sint in funciie de maarimea
motorasului folosit la aciionarea strunguletului,
Lnele dimensiuni sint date aproximativ, rdminind
ca constructorul sd le corecteze dupd indltimea la
care se gdseste montat moiorasul. Alte dimensiuni
au sint date din acelasi motiv. De exemplu: dia-
metrul rojii excentrice’ 54, pozitia de fixare a arcu-
rilor 35 si 36, Indllimea de 150 mm a coliarelor de
intarire 57, sau a canalulul tiiat tot la 150 mm de
la bazd sint de asemenea legale de mérimea moto-
ragului care trebuie sa inire sub masa traforajului
Cu putind rdbdare vbrﬁi reusi sd stabiliti aceste
citeva dimensiuni. ’

$i traforajul mecanic are nevoie de o placd de
bazd 38, Prin intermediul ei se fixeazd traforajul de
batiuzl strungulefulul. Fixarea se face cn un su-
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rub 39 de MIO0. El trece prin gaura de 10 mm sl
canalul longitndinal al batiulaol.

Centrarea fireforajului pe baliu se realizeazd
prin cele doud stinghii bédtute in placa de baza. la
15] mm distanta {fig. 17},

Pe placa de bazd 38 se mai fixeaza ¢u holjguru-
buri lungi plesa prismaticd 40. In canalul de 15 mumn
din ea va intra capatul mesei 4/, Canahil se exe-
cutd cu ferasiréal si cu dalia, itar fixarea mesei se
face cu clel. Intdrirea mesei in pozitie orizontald se
realizeazd cu cele doud coliare 37, fixale si ele cu
clei si cu holisuruburl

Ne-au mai rdmas de fixat cele doud arcuri {35
31 361, Fle se pol execula din lame de olel elastic.
Lamele se pot confecliona si dintr-un arc uzat de
patefon. La un capdt arcurile sint Indeite dupd o
curburd mare, lar la celilalt capit sinf rasucite.
Réasucirea se face Inrosind cepdtiul respectiiv. Am-
bele capete sint gédurite. De unul se fixeazd cu holt-
suruburi de plesa 40, jar la celdlalt se monteazd
pinza de irafora). Fixarea pinzel de iraforaj se face
cui incd o plesd {42} 51 cu gurub cu piulitd,

Cine nu posedd doud lame de are poate confec-
tiona traforajul mecanic dupd varianta din fi-
gura 8 Consiruciia este putin diferitd de prima.
Singura deosebire este cd in locul lamelor 35 si 56
se monteazd doud stinghii (43 si 49). Pentru a men~
{ine in permanentd iniinsg pinza de traforaj,
stinghia 45 este frasd in sus de un arc elicc-
idal 45, Un capidt al arcului se fixeazd de stin-
ghie, iar celdlalt capdt de stinghia in consold 46.
Stinghia. 46 se fixeazd rigid de capdtnl pie-
sel 40, Arcul elicoidal 47 are rolul de a wmenline
stinghia 44 lipitd in permanenid de roata excen-
tricd 34.

La capatul stinghiilor 43 st 45 se monteazi cite
o fisie de tabld de 1.5—2 mm grosime. De ele se
prinde pinze de traforaj {fig. 18). Foarte important
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Fig. 18

este ca balamelele moniate la celelalte capete ale
stinghiilor (48 gi 49) s& funciioneze usor. Eie vor {i
unse cu 1 aseling.

Dacd in timpul functiondrit se cbservi o slibire
a pinzei de iraforaj, inseamni c¢d arcul elicoidal 45
nu este suficient de tlare si se va inlocui cu altul.

Cursa de deplasare alternativd a pinzel de tra-
foraj depinde de exceniricitatea rotii 34. Excentri-
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citatea, adicd montarea deplasatd a axuluil fatd de
centrul el. nu trebuie s [ie mai mare de 15—20 mm,

Tot traforajul, In afard de suprafata mesel, se
va vopsl,

DISPOZITIVUL DE SLEFUIRE

Prin operaiia de slefuire se injelege curédtirea
suprafetelor unel plese cu ajutorul smirghelnlui
san al glaspepirului, De obicel amatorii fac aceastd
operatie manual. Dar penirua cd sintem in posesia
unui motoras montal pe struangulet, sa profitim si
58 mecanizém operafia de slefulre, In loc si frecim
plesele cu smirghel apdsind cu mina, putem pro-
ceda altfel. Fixdm in mandrina motorasului un disc
mare {50), pe a clrul suprafaid este fixald o bucati
de smirghel (fig. 10). In fata discului se monieazd
yun postameni gros 5§/, Cind slefuim, plimbim piesa

Finz§ sbrazivd
{ $m-:;r‘gﬁef )

R
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de slefuit pe postamentul 57, atingind discul de
smirghel care se roteste. Rotirea discului cu smir-
ghel va inlocul astle] miscarea manuald, iar glefui-
rea se face mai bine gi maj repede. Cu acest dispo-
zitiv se pot slefui muchii, suprafete plane sau chiar
putem da anumite forme unei piese din lemn.

Din figura 19 reiese clar c& postamentul 51 se
fixeazd pe batiu prin intermediul aliei pldci, Fixa-
rea se face tot cu un surub,

Putin mai complicat este prinderea smirghelului
pe discul 50, Pentru asta vd orientati dupa figura 20.
Dintr-un placaj mai gros de cca. [0—~15 mm tdiati
un disc care s8 nu aibd diametrul mai mare de
180 mm. fn cenirul sdu fixafi cu holisuruburi o
coadd melalicd cu flansi,

Coada o vell execuyta la un strung. Din sirmé-
sau din tabli confeciionati un inel (52), care sd
cuprindd diametrul discului 50, {inind seama si de
grosimea smirghelulni. Luaii apol hirtia abraziva
(smirghelul} si o asezall pe masid cu granulatia in
i0s. Asezall discul 50 peste ea si trasafl cu creionul
un cerc dupd disc, Cu un foarfece uzat {se reco-
manda foarfece de tdiat tabla) t&iaii hirtia abraziva.

784
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dar nu pe semnul trasat, ¢i la cca. 15 mm mai spre
exterior. Tot ¢u forfecele taiati ping la semn: buca-
fele triunghiulare (fig, 20), Suprapuneil din nou
hirtia peste disc, iar cu inelul 52 o stringeli la ex-
terior. Dacd nu reusiii stringerea prin introducerea
cercului, o puteti face cu o alid sirmi rdsucindu-i
capetele. Capetele résucite le ve{l indei In spa-
tele disculul, ca s& nu agaie piesa sau s réaneasca
mina. Hirla abrazivd va fi bine inlinsd si rigid
fixatd, ca nu cumva in Hmpul lncrulel sd cada.

PERIA DE LUSTRLIY

Deseori tind3rul consiructor are nevole sd lustru-
iagcd diverse obiecte metalice sau din maséd plastica.

Cel care au intenlia s& se ocupe de pre-
lucrarea materialelor plasticr wvor simil nevola
unui  dispozitiv  de  Iustruire. Problema se re-
zolvd it se poate de usor. Bin citeva bucéa‘,i e
finet se poale confectiona un disc de lustrult (54).
prezentai in figura 2f, latd cum procedaii: luafl
[5—20 de buciiele pitrate de finet cu laturile de
aproximativ 130 mm, Cu un creion trasatl pe ultime
bucaticd mal mulie cercuri concenirice. Apoi cu
un ac mare si cu sfoard sublire vetl coase pe fle-
care cerc trasat {fig. 2I) astfel ca s& se fotmeze un
pachet rigid. Ultimui cerc fiind diametrul exterior
&l disculul nu se coase. Pe acest cerc se va tdia
cu foarfecele sau cu un cuijit bine ascutit tot contu-
rul. In cenirul disculul se face o gaurd de
16—12 mm,

Executati la un strung o coadd metalicd (57) cu
flang3d. Un capat va fi filetat cu M8 san MI10, [ntro-
duceti discul din finet pe axul filetat apol o saiba
mare {56) pe care o stringeli cu o piulitd {57). Strin-
gerea se face pulernic. Este bine ca discul sd nu
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Eig. 21.

aibd diametrul mai mare de 120 mm, iar grosimea
sd nu depdseascd [0—12 mm; discul se fixeazd in
mandrind cu axul nefiletat ramas liber.

FOLIZORUL

La strunguief existd posibilitatea adapidrili unei
pietre de polizor. Dacd in locul discului de finet din
figura 2/ montdm o piatrd de polizor, inseamni c&
avem 51 polizor. Pe acelasi ax (65) sau confectionati
altul, vell monta © piatrd de polizor care sid nu
fte mal mare de 100 mm in diametru. Pleire de poli-
zor se gdsesc de vinzare in comeri Piatra are un
orificiu in centru prin care se poate introduce
axul 55. Intre flansa axului sl piatrd, precum $i intre
saiba 56 gl cealaltd fald a pietrei mal montali doud
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salbe din carton. Dacd nu le puneti riscatl si spar-
gell piatra in timpul stringerii cu piulita 57,

Si acum un amdnunt foarte important: in Hmpul
izernlui cu polizorul sau chiar cu discul de finet
sar o multime de granule din piatrd sau scame din
disc. Aceslea prezintd pericolul cd pot intra in
ochl, De aceea va trebul ca in limpul lueralul sé
purtati ochelari de protectie sau sd execuiati o
apédrdtoare {fig. 2| ). Ea se monteazd deasupra pie-
irei de pelizor san a disculul de finet. Monlurea
apdratorii se face tot pe batiul strunguletulul, Prin
ruptura facutd in desenul apdritoril, se poate ob-
serva un canal vertical. Prin el trece axul potizoru-
jul sau al periel. Piatra sau peria ver intra intre cei
doi peretl laterali. Apdrétcarea se poate confec,iona
diu lemn de brad si se poate inveli cu tabld sublire
sau placal. Dupd executare o vetl vopsi cu duco
TOSU;

Cu aceasta putem considera sirunguleju! gats
de lucru,

Accesoritle sale se pot aseza pe raftul mesel de
jucru descrisd in primul capitol



ACTIONAREA
STRUNGULETULUI CU PEDALA

In cazul cind constructorul amator nu posedd un
moictas electric sau n-are rejea de energie elec-
trics, poate acliona strunguletul cu o pedald. Modul
acesta de a pune In miscare strunguleful este
simplu si este aseméndior cu acela folosit la aciio-
narea masinilor de cusul. Se slie c& apdsind cu
picioarele pe ¢ pedald, se pune in miscare o roata
care la rindul ei. prin intermediul unei cureluse,
actioneazd mecanismele masginii de cusul

Dacd si la strunguletul nostru facem un montaj
aseméandtor. putem pune in miscare axul principal
si decl si piesa de preluctat. Spre deosebire de aciio-
narea cu motoras electric, in cazul aciiondrii cn
pedald strunjirea lemnului trebuie facutd mai lent —
fard deplasdri rapide ale sculelor.

Urmdrind figura 22 observdm cd dispozitivul de
actionare este compus dintr-o roati de bicicleta {66)
sprijinitd pe un ax cotit (7). Axul se poate roli in
cele doud scindurele {68 si 7]) care formeazd lagé-
rele. Apdsind cu piclorul pe pedala 67 se pune in
miscare axul cotit 70 si respectiv roata 66, O curea
de transmisie pune in miscare la rindul s8u axul
principal al strungulefuui. .

Dupd cum observaii, intregul montaj se afla
dedesubtul unel mese, strunguleful fiind bine fixat
pe placa mesei, Sculele cu care se lucreazd se pot
péstra in sertarul mesel,

In cazul action#rii ¢u pedald trebuie montat In
locul moforasuiui un ansamblu de citeva piese,
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Acestea sini prezemntate in figura 23 a. In aceeasi
figura sint redate piesele componente ale ansambiu-
lui in ordinea mmontari lor,

Peniru confeciionarea ansambluiui frebuie mai
intii s& procurafi doi rulmenti {§71. Dupd acesti rul-
menti va trebui si execntali, in cadrul unui atelier
mecanic, axul 3. Bl va avea dimensiunile din fi-
gurd, iar capetele lui se vor executa dupd diame-
tru} interior al rulmentilor, Tot pe un strung se va
execula roata de iransmisie 59 si plesa de fixare 60,
Atit plesa 60 cit sl roata 59 vor avea gaura cenirals
de 28 mm diameiru. Ele se vor monila pe partea
cilindrica din mijlocul axului,

Pentru montarea mandrinei (62} pe axul 63 se
va executa la capéatul lui o conicitate egald cu ces
intericara a mandrinei,

Trecem acum la montarea rulmentilor pe cei doil
suporti din lemn (64). Cum rezultd si din  {i-
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gura 23 b, decupati la mijlocul pieselor §4 cite o sco-
biturd in care vor iptra rulmeniii. Se intelege ca
scobiturile vor avea razele egale cu cele exterioare
ale rulmentilor {pu este cobligatoriu ca rulmentii s&
aibé aceeasi marime]). Fixarea rulmeniilor pe suporiit
din lemn se face cu cite un colier (58} indoit ca in
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figurd, Stringerea lor se realizeazd cu cite doua
holisuruburl, Tabla din care se execuld colierul tre-
buie sd fie suficient de groasa.

Ca sa impiedicam deplasarea longitudinald a
rulmentilor in timpul lucrulul se monieazd cu pafru
holisuruburi pe suportul din stinga o placd de
metal {72}, avind forma din figurd., Dimensiunile
el nefiind importante, rdmine la libera alegere a
constructorulul.

Pentru protejarea rulmeniilor de eventualele
aschli ce sar in iimpul hierulul, se pot fixa pe
pariile laterale bucilile de tabld protecicare,

Suporiii din lemn (64} se vor prinde cu clei si
holtsuruburi pe placa de bazd {65). Ea se executd
dinir-o scindurd groasd de 20—28 mm si va avea
dimensiunile din figura.

Tot acest ansamblu se monieazd pe masa strun-
gulefului in locul motorasulul.



POMPA PENTRU LICHIDE

Pompa descrisa In rindurile de mai jos poate {i
folositd In foarte multe locuri, Constructia ef, foarie
simpld si usor de realizat. dd posibilifatea oricdrui
amator $-0 execufe, ’

Procurarea materialeloy necesare construciiei
au constituie o problemé. ele fiind la indemina ori-
cuel, Un mare avanta] al acestui tip de pompd i
constituje faptul c¢# permite pomparea oricarui




lichid fdrd& ca piesele componente ale pompel sa
vind in centact cu el. Prin simpla schimbare a unui
furtun se poate trece la pomparea alini lichid, care
diferd de precedentul prin miros sau toxicitate.

Pompa are posibilitatea de reglare a debifului
acesta varlind intre clteva picdturi si 4-—5 litri
pe minut.

Tinind seama de avantajele ardtate mai sus, se
poate spune cd pompa are un cimp larg de utilizare.
Astiel, tinerii chimisti pot transporta lichide dintr-usn
vas In altul, indiferent de {oxicitate. De mare utili-
tate poate fi tinerilor naturalisti de la sate care
vor sd ude griadina. De asemenea. o pot folosi cu
succes la alimentarea locuintei cu apd. Prin adap-
tarea ei la o instalaiie de alimentare se poate scoate
apd din fintini si {rimite in rezervoare de apéi. Prin
tevi sau prin furtuni de caunciuc se poate dirija apa
din rezervoare la locul dorit. Micii tehnicieni o pot
folosi peniru comprimarea aerului mecesar vopsirii
orin pulverizare eic,

Dacd amatorul nu are in apropiere curent elec-
tric necesar aciionérii pompei, poate folosi un mo-
toras cu explozie de bicicletd, Cum motorasele de
bicicletd sint desiul de ieftine, orice constructor
le poate folosi pentru actionarea pompei.

Inainte de a trece la executarea pompei, si ve-
dem care este principiul de functionare a! pompei.
Oricine stie cum se trage un lichid dintr-un vas cu
ajutorul furtunului @ se introduce un capét al furte-
pulut In vasul cu lichid. far prin celdlalt capdt se
suge cu gura aerul pind ce lichidul incepe sd curgé.
Condifia principala este ca vasul in care curge
fichidal sa fie sub nivelul vasului cu lichid

Cere este cauza ce determind lichidul s& circule
prin furfun 2 Stiti de la fizicd c& presiunea atmos-
fericd apasd pe corpurile de la suprafata Pamintului
cu o fortd de aproximativ 1.033 kg/cm? Cind am
infrodus furtunul in lichid, In el a existat aer la
presiunea atmosfericd. Zadarnic am astepta si curga
lichid la celdlalt capdt al furtunului. Presiunea

4 — Conpstractii utile
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aetului din furtun fiind egald cu presiunea atmos-
fericd de la suprafaeta vasului cu lichid mentine
lichidul in pozitia inifiald. Dacd scoalem aerul din
furtun. presiunea atmosfericd ce apasd suprafaia
lichidului din vas va Impinge lichidul pe furtun si
astiel lichidul va curge.

Ca sd ne apropiem mal mult de principiul de
tunciiconare al pompel, s& facem © experientd in
care vasul cu lichid si fie mai jos decit vasul in
care va curge. Cu alte cuvinte s iragem lichid de
jos in sus.

54 ludm doud vase pe care le asezdm lingad o
masa. {fnul dintre vase il asezdm pe podea, iar
celdtalt pe un scaun {fig. 25}. in cel de pe podee
furndm apé. lar cel de pe scaun réamine gol. Pro-
curdm un furtun moale, suficient de lung ca s3
ajungd la ambele vase irecind peste suprafata me-
sei, Un capdt al furtunului se introduce in vasuk
cu lichid, iar cel&lalt in vasul gol. Experienta va i
executatd de doud perscane. Fiecare va avea cite
o sticid de up litru. Prima asaza sticla culcatd pe
furtun la marginea mesel dinspre vasul cu lichid.
Apoi apasd cu ambele miini sticla (pind turteste
furtunul] si o rostogoleste spre capiiul celalali,
adica spre vasul gol. Cind ajunge la marginea cea-
laltd & mesei persoana a doua pune si ea sticla
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culcatd peste furtun. la capdtul dinspre vasul cu
lichid. Dupd ce apasd bine, prima persoand poate
ridica sticla venind din nou de unde a plecat, Cind
persoana a doua a ajuns la capdtul celdlalt al mesei,
prima persoand repetd operatia. Mergind toi asa,
se observd dupd un timp cd lichidul este tras din
vasul de jos si transporial in vasul gol de pe scaun,
Lichidul curge atita timp cit se repetd deplasdrile
cu sticla pe furtun.

Care este explicatia?

Prin turtirea g1 deplasarea continud a sticlei
peste furtun reusim ca dupd ciieva manevridri sd
scoatem tot aerul din furtun, Nemaifiind aer pe
furtun, presiunea atmosiericd. care apasd lichidul
din vasul de jos. il obligd pe acesta s& urce pe
furtun. Dac& am ridica siicla am permite din nou
intrarea aeruiui pe furtun si lichidul s-ar reintoarce.

Funciionarea pompeti se bazeazd pe acelasi prin-
cipiu. Dacd priviti figura 26 observeii un furtun
curbat. In dreptul curburii se pot roti doi relmenti
{/ si 2). Pe axa verticald A-—B furtunul este gituit
in doud locuri, adicd In punctele de tangeunfd ale
rulmeniilor cu furtunul. 58 presupunem c¢& furtunul
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este plin cu aer. Prin rotirea ralmeniilor se gituieste
{reptat tcatd partea curbatd a furienului. Din
aceastd canzd {ca 51 in experienia cu sticlele) {ot
aerul cuprins pe furtun intre rulmenii se depia-
seazd o datd cu eil. Astfel, aerul este fortat s§ iesé
prin capatul superior al furtunulni notat cu €
fasta in cazul in care rulmentii se rotesc in sensul
ardtat de sdgeti in figurd). In carzul in care rul-
mentiii se rotesc in sens invers, aerul va lesi prirs
capdtu!l inferior notat cu D.

in spatele rulmentului 2, adicd pe conducta D
se formeazd o depresiune care permiie inirarea
lichidulni, Din momesntul in care a pdtruns lichid
pe furtun intre cei doi rulmenti {portiunea curbatd).
se incepe pomparea lichidului.

Cunoscind turatia axulai 13, raza de curburid a
furtunuiud (pind la jumataiea grosimii lwi). precums
31 sectiunea furfunului, se poate calcula debitul @
de iichid pompat in {imp de un minut. dupé formula

Q=32NV Iitrifminut

ta care: N - turatia axului 13 in ture/minul,
V —volumu] de lichid cuprins pe furtum
intre rulmenti (poifiunea curbata).

5i acum iatd cum se construieste pompa. De la
mceput trebuie 88 stili c& dimensiunile pompei nu
sint rigide, ele se pot modifica in functie de mEri-
mea iolorului folosit si dupd locul de utilizare.

Pentru realizarea pompei este nevoie de un
motor electric de cel putin 150 watl. In acest caz
se poate folosi {oarie bine si un motor de venti-
lator de tip vechi. Mai este nevoie de doi rulmenti
de 2b mm diametiru exterior, doud rofi de trans-
misie din lemn, citeva bucdii de tabld, surubuz
sl piniite.

Construciia se incepe cu execularea panouiua
de montare [ (fig. 27).

Géurile de 8 si 14 mm diametru din pld{:a I ge
vor face la sfirsit, In corespondentd cu distaniele
axelor 13 si I9. Pe aceastd placd se monteazid cu
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jurubnri piesa 2 in forma de potecoava. Ba este con-
tectionatd din bncdii de ofel moale, groase de 6 mm
si late de 15 mm. lmportant la aceastd piesi este
realizarea corectd a razei de B0 mm. Gaura de
{4 mm de pe punciul / se afid chiar in centrul
acestel curburi. Pe aici va iesi axul /3. La capitul
axulul se monteazd cu surub piesa /I executatd din
trei bucdti, Intre bratele acestei piese se iniroduc
gel doi rulmenii, care vor furti furtunul in timpul
rotatiei. Rulmentil se- fixeazd cu doud suruburi co
prag (/7). Tot sistemul trebunie s& functionere cil
mai usor. Piesa 2 se mal poate realiza si dinir-o
piesd cilindricd cu diametrul interior de 100 mm si
flimea de 15 mm. Furtunul va iesi prin doud gduri
fdcute tangential in piesd. Reglarea debitulii se
poate face in acest caz cu doud suruburi.
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Motorul 4, Impreund cu rotile de transmisle /6
51 18 se monteazi pe placa /7 in spatele panoulul /.
Pe axul motorului se fixeazd roata de transmisie I8,
care are un diametru de 30 mm. Pe exul principal /3
se monteazd a doua roatd de transmisie /6. cu dia-
melrut de 120 mm. Rolile de transmisie formeazd
un raporl de demnulliplicare de !/, Aceasia in-
seamnd ¢d axul /3 se va rotl de patru orl mal incet
decit axul moterulul. Din acelasi motiv si puterea
la axul /J va fI mai mare de patru orl decit pu-
terea motorulul,

Montarea rotilor se face inire placa frontald
51 placa /7. Fixarea placii /7 de placa J se reali-
zeazd cu pairu suruburl (/5), care irec prin partea
distantatoare (/4).

Iniregul ansamblu. al pompel se fixeazd prin
inlermediul coltarelor 6 pe placa din lemn 7. Cine
viea, poale acoperi monlajul cu o culie de tabld
vopsitd cu duco sau cu vopsea de ulel

Reglarea debitului pompel se face prin strin-
gerea sau slébirea piulitel flulure Y. Piulila apasd
sau slidbeste piesa J, cuare se reazemé cu capelele
pe capetele furtunului. Marirea sau micsorarea
seciiunii furtunulul regleazd debitul de lichid.

Tinerii constructori pot imagina consirucfia
pompel sub o altd formd. Important de reiinut este

principtul de funcfionare, care trebuie sa ré&mina
acelasi.



VENTILATOR PORTABIL

Vara. cind soarele Incdlzeste palernic $i ne
aflam intr-o sala de spectacol sau In locuri agio-
merate, caldura se face si mal mult simiiii. De
aceea, cind nu avem un evantai ne improvizdm
unul dinte-un ziar seu dintr-o revistda, Daca am fi
insd acasé am porni ventilatorul si ne-am récori
in fata elicei.

Dar, ce-ar fi dacd ia teatru sau in auiohuz am
folosi in locul evantaiului improvizat un ventilator
adevirat? Acum cind iehnica a avansat oiit de
rapid nu este imposibil de reslizat si un veniilator
portabil.

Pentru tinerii amatori dornici s aibad un astfel
de ventilator vom da mal jos sfaturile necesare
dupd care se poate construl.

Pentru realizarea wventilatoruiui portabil avem
nevoie in primul rind de un moloras electric de
dimensiuni reduse, care sd fle totusi capahil si
roieascd o elice. O conditie importantd este ca mo-
torasul electric si funciioneze cu o baterie de
lanternd. Un asifel de motoras nu este greu de pro-
curat. In magazinele de jucdrii pentru copil sau in
librédrii se gasesc de vinzare astfel de molorase,
capabile s3 funciioneze cu balerie obisnuild de
45 volii, In figura 29 a se vede cum aratd un astfel
de moforas. Diametrul lui este de 20 mm, iar lun-
gimea de aproximativ 30 mm. Desi necesiid numat
45 wvolii, axul Ivi se roteste cu 4500 rofalii pe
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minut. Corpul motorasului esie realizat din mate-
rial plastic, frumos colorat.

Tot pentru realizarea ventilatorului  portabil
velli cumpéra de la magazinele cu arficole elecitice
o lanterna tip EL-BA, cu far mare (fig. 29 b). Cum
e produc si alte tipuri de lanternd. veil cumpéra

Fig. 28
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una ca aceea prezentatd in figurd, adica cu farnl
mare, iesit in afara, si cu garnitura de cauciuc pe
exterior. -

Cum incepem constructia ? Mai intil se demon-
teazd farul lanternei prin scoaterea garniturii de
cauciuc, a geamului si a suportului interior ce sus-
tine fasungul beculefului. Farul astfel demontat va
ardta ¢a in figura 30, Dinire ltoaie piesele demon-
tate se vor {olosi doar oglinda faralul si garnitura
de la exterior {fig. 30 a si b).

Urmeazd executia butuculul 7 si a elicei 2. Bu.
tucul se strunjeste din aluminiu. Forma si dimen-
siunile hui sint date in figura 31 b. In porlivves cu
diametrul de 6 mm se introduce elicea 2 si se fixeazd
impreund prin nituirea marginei. Elicea se poate
execula, dupd dimensiunile din figura 31 ¢, <in
aluminiu sau material plastic.

Peniru fixarea meotorasulni va trebut sd execu-
tafi dona garnituri din cauciuc, ca cele din
figura 3! a. Una dintre ele {4), cea mai mare, va
avea suprafafa laterald inclinati la aproximativ 45°
Ambele au la centru cite un orificiu de 25 mm,
prin care se va introduce motorasul electric, Gar-
nituriie mai au lateral cite ¢ gaurd de 3 sau 4 mm,
pe care vor lesi firele de legituri.

forged foreiun

5}? s Barniturd g2 caucive
r A g

Fig. 30



Fig, 31

Dupd ce afi execulat ioale piesele, puteli irece
la montarea ventilatorului. La montare ve}l urméri
figura 32, Ca motorasul s& poatd trece prin orifi-
citle de 25 mm ale garniturilor, va irebui s& piliti
coljurile de jos ale périilor laterale ale motora-
sului {fig. 29 a}. De preferinid se va pili partea late:
rala opusd axului iesit.

Cu grijd introducett motorasul prin ambele
garnituri,. Garnifurile se intreduc asa ca in
figura 32; cea micd, la capdtul f&rd ax. Aveti grijd
ca cele doud giuri de 4 mm date laleral in garni-
tufi 53 fle pe aceeasi directie
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t.uaati apoi douéa fire subiiri si izolate, pe care ic
mtroducelt prip gdurile garniturilor. Doud capete
le lipili la periile motorasului, iar celelalte le ve#
Upi mai tirzin la contactele din lanterna.

Introduceti apoi motorasul cu garnitust in cor
pul farului de lanfernd, si asezati oglinda faruhm
peste garnituri, asa ca in figura 32. Cu un clestiso;
indoifi cele doud urechi A gi B (fig. 30a} ale
oglinzil pesie marginea farului. Urechile A si B vor
inira in dou& din cele sase crestaturi ale corpuint
farulul, Dacd stringerea nu este suficientd, mal in-
doiti cu clestisorul doud coliuri ale crestdluris
farului. Pentru ca wventilatorul sd aib& un aspect
placuf, se imtroduce peste marginea faruiul gersi-
tura din cauciuc b, prezenlatd in figura 30.



Urmeazd wmontarea elicei pe axul motorasulai
4xul motorasului va intra in gausra de 2 mm din
putucul /. Fixarea butucului pe ax se face fie prin
presarea butucului {gaura find exactd) fie cu un
surub lateral de MZ2.

Legaturile electrice se fac conform figurii 39.
Capetele rdmase libere de la piesecle de legdiurd
a motorasulul se lipesc pe lamelele de contact ale
lanternet £ si D, Bateria se introduce ca si in cazul
lanternet obisnuite, Pornirea si oprirea wventilalo-
rului se face cu butonul lateral, miscindu-l in swvs
sau in jos.

Paletele elicei le veti indoi putin in direcfia de
rotire a motorasulni. Avet] grijd ca atuncl cind
schimbati bateria sd o pupeil cu polil in acelasi fel.
In caz contray elicea ventilatorului se va roti in sens
invers, O baterie dureazé cca. 10 ore de functionare
zontinud.

In figura 28 se araid ventilatorul gata montai

/ .
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ELECTRIFICAM
POMUL DE IARNA

In rindurile ce urmeazd veti afla com s& confec-
fionati din beculeie niste lumindri care si semene
perfect cu cele adevidrate. Nu vi irebuie peniru
aceasta decit cileva obiecte usor de procurat si pu-
tind rabdare la executare. Restul veli inviata de aicl
58 ne grdbim deci si s& Incepem lucrul. Cei care
doresc, pot executa. dupd indicatiile de mai jos. si
un mie dispozitiv de aprindere s5i stingere automata
a beculeielor, :

Acum s& incercam si ewecuidm o luminare cu
beculet {fig. 34 ¢). Vom ciuta mai intli s& dam
humindrii o formd ¢it mai apropiatd de cea natu.
ralé. Incepem prin a ne procura corpul lumindrii
care nu este aliceva decit un tub de carton folosit
ta papiciele de afd. Trebule sd {im altenii ca foate
fuburiie de papicte sd fie la fel de groase. Vom
procura tuburi suficient de groase, In care sd inire
soclul beculefului (partea metalicd).

Ludm apei doud sirme izolate cu bumbac sav
email, 11 curdtdm capetele de izolatie, 81 cu letconul
Hplm cu cositor un fir de soclul metalic (cif mai la
marginea inferioard), iar celdlalt de partea centrald
a soclulai {fig. 34 b). Cu grijd introduceti firele de
legdturd prin tubul de carton. Beculeful il fixaii
introducindu-1 fortat in tub.

Procurati apei cileva foite de celofan divers co-
lorate. Téiatl cu foarfecele din el bucati pdtrate. cv
latura de cca. 60 mm. Pdtratul de celofan il asezafi
peste beculef. in asae fel incit sus sd rémind o por-
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Ureehi
Suyport melalic

Fine e,
legatyni

tiune pe care o vell ridsuci. Marginile celefanului te
stringeti in jurul beculeinlui la bazd si le legali co
atd. In portiunea dintre partea de sticld si margines
tubdlui de carton {fig. 84 ¢}. Tundeti apeoi mmargi-
nile legate pind& aproape de carton. Dupé legarea
cu aid, résucifi portiunea de sus a celofanului
¢reind impresia unei flacdri care arde.

Urmeazd vopsirea tubului din carton, care se
face cu acuareld sau tempera. Corpurile de lu-
minare, adicé tuburile, le vetfi vopsi dupd plac. Pro-
curati apoi citeva lumindri de pom de culoarea tu-
burilor vopsite.
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Fig, 35.

Acum se va vedea Indeminarea artisticd a fieca-
ruia. Va trebui s8 facetl finisarea lumindrii, din-
du-i forma definitiva. Ca s8 aveti In fatd un modei
dupa care sd va orientati, ldsafl sd ardd o haminare
din cele cumpirate, cca, 10--15 milimetr} din lune
gime. Dupad un timp ceara din apropierea fldcdrii se
va topi si se va prelinge pe margini. Cind s-a
prelins suficient, stingefl luminarea. Dupd ea va
trebui s& execuiati pe cea artificiala. Jai& cum pro-
cedati. Luati o luminare de culoarea celet artificiale.
aprindeti-o si picuraii cu grijd ceara in jurul becu-
letuiui, in dreptul legaturii cu ata {fig. 3b). In doug
trei locuri picurati mal multd ceard, lasind-o s se
prelingd puiin pe corp. Ceara, rdacindu-se, va crea
impresia unei luminérd folosile.

Fixarea luménariler artificiale in pom se face
tot cu un suport metalic, ca cel folosit in cazul
luminarilor de ceard. Numal ca pentru a-l folosi vs
frebui s& stringeti pulin urechile laterale care prind
nminarea. Firele de legdtura le scoateli prin orifi-
ciul din cenirul suportului metalic. Luminarea arti-
ficlald se introduce presat inire urechile suportului
{fig. 32a). Cu aceastd operaiie pulefi considera
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minarea gata de agaiat in pom. Nu vd rémine de-
<1t 83 executatl mai mulie luminari, care apol vor
fi legate intre ele cu fire electrice dupd schema de
mai jos,

LEGATURILE ELECTRICE

In funciie de sursa de cureni, legarea becniefe-
lor din pom se poate face in doud feluri.

Dacéd nu dispuneti de sursd de curent de 120V
sau 220V, vetl folosl citeva balerii de lanierni.
Schema din figura 36 reprezintd legarea beculetelor
in paralel. Un fir leagsd toate virfurile de sochy, iar
celdlalt toate soclurile metalice. Numérul de baterii
de lanternéa folosite ca sursd va depinde de numdrul
beculelelor din pom. Astfel, daca aveti 10 becurl
intrebuintati cel pulin 5 baterii de lanternd. Lega-
rea bateriilor se face tot in paralel (derivatie).
Adica ia un fir se lipesc lamele bateriilor cu sem-
nul {4), lar la aliul lamele cu semnul (—-). Cape-
tele de fir se leagd la firele ce vin de la beculelele
din pom.

in cazul sursei de 120 V sau 220 V lega-
vea beculelelor se face pudin diferit. Schema elec-
iricd este reprezentatd in figura 37. Beculeiele sint
legate in serie,

(LS

His,
it

Bateri

Fig, 36.
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O
Surse de curent

e
Zi =
Fig, 3.

S& presupunem cd sursa noastrd este de 120V,
iar beculejele de cile 6,3 V, Spre deosebire de lega-
Tea in paralel, la legarea in serie pumérul de becu-
lete instalate depinde de tensiunea de lhueru a fie-
cdrui beculet si de tensiunea sursei de curent. In
cazul nostru, cite beculele se pot instala 7 O simpld
impéar{ire ne poate stabili numirul lor. Impdriim nu-
marul de voltt al sursel, la numdirul de volil scris
pe beculel, de exemplu : 120 V : 6,3 V=19 beculete.

Deci, se pot instala cel pufin 19 beculete. Se pot
instala si mal mulie beculefe decit 19, insd ele vor
lumina mai slab. In nici un caz nu vefi pune mai
putine beculete decit rezulid din calcul. Folosing
alte beculete, cu tensiunea de lucrn mai mare, nu-
miru! lor va fi mai mic.

Si acum s& vedem cum se face legarea in serie
a beculefelor. Peniru aceasta veti urméiri schema
electrick din figura 37, Pornind de la horna A, un
fir este lipit de soclul metalic al pzrimului becule.
Tot la primul beculef, insd in virful soclului, se
lipeste un alt fir. Capéiul liber se lipeste de soclul
metalic al celuj de-al doilea beculei. Asa se con-
tinud la toate beculetele. Ultimul fir porneste de la
virful ultimuiui soclun si se termin& Ia borna B. In
cazul c¢ind un beculet se arde, se vor stinge toate
beculeiele. El va fi inlocuit cu aitul bun.

66



Firele folosite la leqdturile dinire beculete vor
fi izolate. Locurile lipite se vor izola si ele cu bandad
izolatoare. :

Dupé despodobirea pomulul - de larnd, pastrail
toate lumindrile intr-o cutlie de carton. Cutia o ase-
zatl inifr-un loc récoros ca $8 nu se topeascd ceara
de pe lumindri.

DISPOZITIV DE INTRERUPERE

Pentru aprinderea st siingerea beculelelor din
pom vell execuia un dispoziliv simplu. El va intre-
rupe un contact electric la inlervale de limp egale.
Dispozitivul poate {i actionat de un motoras electric
sau de un mecanism de ceasornic,

In figura 38 este reprezeniat un astfel de dispo-
zlliv. Pe o placd din lemn ssu din material plastic
se fixeazd aiit motorasul cit si dispozifivul de in-
frerupere.

Pe awul motorasulul se monteazd a saibd de
fransmisie cn canal penird corea. Careaua pune in
miscare ¢ altd roatd, mult mai mare, confectiionata
din lemn, Reata mare se sprijind pe doud lagdre din

Fig. 38.



tabid indoite in formé& de L. Axul acesiei roil este
introdus in cenirul ei. Unul dintre capetele axului
se indecaie in forma de maniveld. Axul va fi con-
fectionat din alamai,

Din tabld de cupru sau din.alamd, greasd de
0,305 mm, executali lama de contact, fixatd ori-
zontal. indoitnra lamei de contact va fi astfel facuta,
incit prin invittirea rofii mari exul indoit sd alingd
suprafate ei {fig. 38},

Materialu] ¢in care va fi confeciionatd lama de
confact va fi suficient de elastic ca & cedeze la
frecerea axuini indoil i apoi sa revind. Luaii apoi
doué {ire izolate cu cauciuc {4 st B). Unul i1 lipit:
cu cosifor de lama elasticd, iar celdlalt de unul din
iagdre. Cu aceste lipituri dispozitivul este gata, Iaté
cum funciioneazd ;: motorasnl electric pune in mig-
care roata cea mare prin infermediul curelei de
trapnsmisie. Axul indoit fiind introdus presat in
roata mare se va roti si el o datd cu ea. Din cauza
indoiturii, ia fiecare invirtire a rotii axul va atinge
lama de contact. Prin aceastd atingere se stabilesie
contactul intre firele A si B sl permite trecerea
curentulul spre beculete. Roata, invirlindu-se mai
departe, Intrerupe contactul intre axul cotit si lama.
in acel moment beculelele se siing. Ele se vor
aprinde iar, atunci cind axul indoit va atinge din
nou lama.

Pacd vrell ca Inireruperile s& se faca mai rar,
adicd la intervale de timp mal mari, veti schimba
rapertul de transmisie. Prin aceasia se inlelege ma-
rirea diametrului roii mari sau micsorarea diame-
frulpi rofil mici.

Printr-un simplu calcnl matematic se poate sta-
bili cite intreruperi putem avea pe minut,

Formula este urmdtoarea:.

D n

a - N
in care:
D =diametrul rofii mari;
d =—=diametrul rotii mici;
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N =npumdru} de rotajii a refii mari, in lure pe
minut ;

1 =numdirul de rotaiii a rotii mici. in ture
pe minul.

S& lvém un exemplu. S& presupunem c& rotita
micd are un diametru de 1 mm (d=0), Roats mare
50 mm (D=5), tar motorasul se rotesie cu 500 ro-
tatili pe minut {n=>500} Cife intreruperi se fac
intr-un minut 2

Dacd aftdm cite relatil va face roata mare, in-
seamnd cd numarul de intreruperi va fi egal cu acel
numar. Decl se cauld N. 5a Inlocuim in formula:

D _n _ 5 _ 500

e [OR smems TR e

o N TN
= g = 1030 rotatit pe minut,

Beci, dac roata mare se va invirti cu 100 rotatil
pe minut, rezulld cd $i numdrul de Intreruperi va
fi tot de 100

Caiculele fdcule pind aici sint peniru a vé da
sgama ce inseamnd un raport de transmisie si cum
se poale mari san micsora. in functie de o turafie
data. Desigur c& peniru realizarea dispozitivului nu
sint obligatorii aceste calcule,

Dupéd executare, intregul dispozitiv poate fi aco-
perit cu o cutie din carton sau din tabld.



ACVARIUL NOSTRU

Un acvariu frumos amenajat, cu plante acvatice
st cu pestisori colorati, ne oferd pldcute clipe de
odihind. De asemenea, acvariul ne permite sd stu-
diem legile echilibrului biologie, caracteristicele
Tespiratiei, nutritiei, inmultirii si dezvoltarii lumii
vegetale gi animale ce populeazd apele.

Lucrarea de fatd avind un caracter strict con-
structiv., vom da in cele ¢e nrmeaza numai partea
referitoare la realizarea acvariuiul si a celorlalie
accesoril mal importante. indicajiile peniru amesna-
jarea intericard a acvariului, puiind i lugaie din
iucrdrile de specialitale.

Cele mal potrivite bazine pentru amenalarea
unui acvariu sint de formd paralelipipedicd, cu gea-
muri plane. Acesi tip de bazine, foarte raspindit,
asigurd pestilor condilii de via{d corespunzitoare,
iar acvaristul poate observa bine modul cum se
desfdsoarda viala in el

Bazinele pot fi din siicld turnatd {asemdnétoase
vaselor de acumulatoare) ori din sticld sustinutd de
ult cadru 1netalic, We vom ocupa de cele din urma,
care pot fl realizate cu mijloace simple,

Bazinele cu schelet metalic se fac de obicei din
tablda sau din ofel cornier (bard metalicd profilaia
in forma de ).

iIn acvarin cu schelet din tabla se poate obtine
tdind perefll nnei culii dreptunghinlare din iablg,
in asa fel incii 54 rdmind la toaie muchiile o rami
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tatd de 10—15 mm. In locul bucitilor de tabld tiiate
se lipesc cu chit bucaii de geam, si bazinul este gata.

Un all mod de confectionare a bazinelor cu scle-
iet din tabla este urmaterul:

Se procurd o bucatd de {abld groasd de 1,5 mm.
Se taie apoi {isii late de 30—40 mm care se indoaie
la 90° pe foatd lungimea. Lungimea depinde de ma-
rimea bazinului. Fisiile se Indoaie la menghing, ba-
tindu-le cu ciocanul. Dupd ce aii indoit suficiente
fisii peniru tol scheletul, vetl trece la montarea lud.
imbinarea o veli face, in acest caz cu cositor si
aituri, Apa din acvarium exercitd asupra peretilor
de sticld o presiune destul de mare. De aceea este
bine sd lipiti citeva Intdrituri la scheletul metalic.

In figura 39 se aratd ordinea de lipire a schele-
tului metalic, care trebuie respectatd intocmat.

a fiste ~ ~ @

fisia indoitd Coltar

Lipifurg




Pupd ce all stabilit dimensiunea bazinubai, veii
tdia din fisiile indoile patru bucaii de aceeasi hun-
gime, care vor forma cele doud rame identice din
figura 88 b, Capetele laturilor se taie la cite 45%
{fig. 39 q). Imbinate inire ele, ramele vor iesi cu
coljurile la 96° Locul imbindri se lipeste cu cosi-
tor. Din aceeasi tabld mail tataft opl coltare, ca cele
din figurd, si pe care le lipifi la fiecare colf al ra-
melor. Penttu o mai bund intdrire, batefi si cite
dou# sau patru niuri de 2—3 mm grosime. Niturile
Ie putefl face din sirmd de cupru,

Alte fisii indoite vor forma muchiile verticale
ale celor patru colturi. {n figura 3% ¢ se poate ob-
serva modul lor de lipire.

Dupé ce au fost tdiate la lungimi egale, se li-
peste cu cositor la fiecare colf al ramei cite una.
Lipirea se face atit la exterior c¢it si la interios.
férd sd réaming poriiuni nelipiie, .5i fisiile verticale
se intdresc cu nitouri de rams. Se trece apei la lipirea
ramei de sus. Se asazd cea de-a doua ramd pe masé
si se agazd peste ea scheletul fdacut mai inainte. Cu
cosifor se lipesc bine toate colfurile ramei de jos
de fisiile verticale, In figura 39d se poate vedea
cum aratd un coli gata lipil. Pe {isis verticalsd, intre
cele doud rame, rdmine la interior o denivelare care
frebuie compleiatd. Peniru aceasta veili téia alte
pairu fisii indoite, cu lungimea egald cu distanfa
dintre cele dond rame. Lipiti apei tel cu cosiior,
toate bucatile in {iecare colf al scheleiniul
{fig. 39 d}. Toate lipiturile se vor curata cu pila, iar
dacd fisiile indoite sint pulin ruginite se vor curéta
it smirghel.

Deoarece scheletul din {abld se peoale indoi usor.
in care caz acvariul incepe sd curgd nu se reco-
mandd confeciionarea unor bazine mai mari de 15
Il {300 250 % 200 mum).

Cele mal bune acvarii sint cele executate din
fier cornier, Montarea unui astfel de schelet se face
aumal prin suduréd, de aceea va trebui s& apelati la

72



Fig. 40.

un alelier care posedd aparat de sadai. Forma unui
schelet din fler cornier se poale vedea in figura 40.
Tol in aceeasi figurd se observd scheletul descom-
pus. Din desene puteti vedea formia fiecdrel laturi
inainte de sudare.

Pentru confeciionare se execuid mai intli doud
rame. Flecare laturd a ramelor are capelele t&-
iate la 45° Prin imbinare cu sudura, ele vor trebui
sd formeze un unghi de 90°% Cele doud rame se im-
bind intre ele cu patru bucdii de f{fier cornier
sudate v ertical la colfuri. asa ca in fig. 40. Trebuie
acordatd suficientd ateniie la sudarea colfurilor.
Cornierele verticale si cu cele doud rame vor fi
sudate la 99°. Dupé sudarea completd a scheletului,
toate locurile se netezesc cu pila.

Atit scheletul de tabld, cit si cel din fier cornier
se vopsesc cu miniu de plumb amestecat cu ulel
de in fiert. Aceastd vopsea trebuie s& fle de bund
calitate.

Dupd executarea schelefulul urmeszd fixerea
geamurilor. Calitatea sticlei din care sint confectio-
nati peretii acvarinlui este foarte importantd, Nu
trebuie felosite geamuri cu nuanie verzui. Cea mai
hund sticld este cea incolord, fard refractie, De ase-
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menea, geamurile trebuie sd fie suficient de groase.
ca sd reziste la presiunea apei.

Montarea geamurilor cere multd atentie. Dacs
gearnurile sint tdiate prea exact dupa scheletul me-
talic se sparg usor, lar dacd sint mai mici pot cldea
in acvariu cind scoatem apa din el. De aceea, indi-
ferent cvine taie §i monteazd geamurile in schelet,
este bine sd le taie in timpul lucrulul, o inaintea
confectiondrii scheletului.

Ceamurile se fixeazd cu chit. Chitul obisnuit nu
este bun pentru aceastd operatie. El trebuie pre-
lucrat, adiugindu-i-se prin frémintare praf fin de
cretd si firnis, In greutate egald cu a chitului, Un
alt mod de a prepara chitul este urmdtorul; se ia
un kilogram de chit de geamuri, de cea maj bund
calilate, se adaugd ¢ lingurd de ulei de in si o can-
titate potrivitd de praf de miniu care, dupd framin.
iare, di chitului culearea rosie. In loc de chit se
poate folosi sl bitum. Sau o alif reteid: trecem
printr-o sitd o parte (in greutate) miniu de plumb
si doud parti praf de cretd. La acest praf addugdm
treptat ulei de in fiert, de cea mai buna calitate, Se
framints bine amestecul pe ¢ bucatd de geam gros
sau pe o bucatd de 1abld, pind obtinem un chit omo-
gen, suficient de gros.

Gesmurile se monteazd incepind de la fundul
acvariului. Peniru aceasia agezdm pe lungimea celor
patru laturi ale cornierului de jos bucdti cilindrice
de chit, de cca. 20 mm diametru. Turtim cu degetele
chitul pind acoperim toatd ldtimea cornierului. Ase-
zdm apol geamul si-l apdsdm cu palmele de-a lungul
corpierului. Intre chit gi geam nu trebule sa ramina
goluri de aer. La fel chituim si celelalte geamuri

Dup& ce am montat ioale geamurile, asezdm
acvariul intr-un loc ferit si-l umplem cu apd. Sub
presiunea el, geamurile se fixeazd mai bine la locul
lor. Chitul de prisos se elimind lateral dup& cileva
zile, cu un cuiit, Dupd vreo 10—!12 zile sifonim apa
cu un furtun de cauciuc, apol schimb&m apa, de mal
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mulie orl, spalind acvariul. Pe dinafard, acvariul se
spald cu cirpa umedd, dar numai cind esie plin cu
apid., Dupéd aceea scheletul se vopseste. El poafe {i
vopsit cu vopsea de ulei sau cu lac, Cele mai free-
vente culori sint: albastru deschis, verde-inchis, si
culearea osulul

Acvariul trebuie protejat cu un capac de sticld
fmpotriva prafulul. Capacul nu permite pestilor s&
sard dip bazin si lmpiedicd totodafd racirea apei.
Vaporil de ap&d se vor condensa pe suprafata lui s1
vor picura Inapoi in bazin. Niciodatd nu trebuie
agezal capacul de $ticld pe marginea scheletulul
metalic. cdcli in acest caz, vaporil condensail pe
capac se scurg pe schelet, facindu-t 54 rugineascd,
dacd nu este bine vopsii, De aceea, pe marginile
scheletului se fixeazd bucdfl de metal, pe care se
asazd bucéil de pluld sau de cauctuc. Dacd am
aseza capacul de sticld direct pe schelet, am impie~
dica contactul apei din acvariu cu aerul.

Din eorice material ar fi confectionat acvarial,
acesta frebuie sd fie suficient de mare, penirun a
astgura pestilor spatiuvl de inot necesar.

Dimensiunea acvariulu depinde de numirnl pes-
tilor, Unit pestl au nevole de spatin in lungime, iar
altit de o coloand de apéd mal inaltd, in care si poatd
inota nestingheriti.

Pazinele de reproducere sint de obicel mai lafe
51 mai joase (500 mm lungime, 220 mm latime,
220 mm in&l{ime).

Bazinul ornamental trebuie sé fie insd mai scund,
penir: a pune mai bine in evidenta culorile pestilor.

Dupd unii specialisti rapotturile dintre d'mensiuni
ale bazinelor mici, de 20-80 litsi, sint urmatoarele :
inaliimea reprezintd maximum 2/3 din lungime, lar
lajimea minimum % si maxbmum %3 din inadllime.

La bazinele cu capacitatea de peste 60—80 de
liiri, masa de apd exercild o presiune mare asupra
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scheletului metalic si mal ales asupra sticiei, La
aceste bazine in8liimea nu irebuie si depédseascd
jumatate din lmngimea bazinului, iar l&fimea s8 nu
fie mai mare de %f; din indlime.

ALRAREA APEL

Apa din acvariu este mediul in care fréiesc, se
dezvolid sl se inmultesc planiele si pestii. De aceea
mentinerea proprietdlilor el fizice are foarte mare
importantd. Calilatea apei din acvariu poate fi im-
bunatétitd pe cale fizicd, chimicd si biologicd, Din~
tre mijloacele fizice amintim: aerarea apel din
acvariy, filirarea, Incélzirea, riicirea, precum si ilu-
minarea et

in rindurile ce urmeaza ne vom ocupa numai de
construirea dispozitivelor de aerare.

Dacd numérul pestilor din acvariuv esie mare,
si consumul de oxigen din apid este corespunzitor.
De aceea se recomandd ririrea efectului sau com-
pletarea continutulul de oxigen cu ajutorul unul
dispozitiv de aerare.

Principiul aerérii este simplu. Printr-o conductd
se introduce in apa acvariulul aer sub forma de
mici bule,

Indiferent care wva {1 dispozitivul de aerare a
apel, capétul de sticld {conducta) introdusd in apa
acvariuiui se termind cu un fel de pulverizator.

Cel maj simplu pulverizator se face dintr-o bu-
catd de trestie tdiatd oblic. Prin porii trestiei aerul
va iesi sub form& de bule mich. Montarea trestlei
ia capétul de sticld se face prin intermediul unel
bucdtele de furtun de cauciuc.

Un alt pulverizator, mal rezistent i mai eficace
decit cel din frestie, este o pilaird ponce, Piaira
ponce avind o muliime de pori, transformé gerul in
bule foarte mici. Un astfel de pulverizator este in-
dicat in figura 41 g 51 se confeciioneazd destul de
usor. Pentru aceasta ¢e procurd o bucdlicd de tub
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de cauciuc cu diametrul exierior de sproximativ
£-8 mm. Cu traforajul sau cu ferdstréul de tdiat
metale tdiati o bucilica de piatrd ponce pe care o
rotunjiii cu pila in forma de sfera. Daci tubul folo-
sit este din material plastic se largeste mai Intit
unul din capetele sale. Largirea se face incélzind
capdiul la o flacird si introducindg in tub virful unui
creion {fig. 41 b). Apoi se introduce in tub piatra
ponce (fig. 41 ¢}. Dupa introducerea completd, cape-
tele ramase se turtesc si se lipesc cu letconu} incins
{fig. 41 dj.

In cazul in care tubul este din cauciuc, lipirea
se face cu soluiie de lipit camerele de bicicletd. Cu
o lamid se fale din tub, in dreptul pieirei ponece, o
porfiune circulard. Taletura se face mail micd decit
piatra, ca aceasta s& nu lasg aferd {fig. 41 d).

Un alt pulverizator poate fi confeciionat dinir-o
bucaid de tub de material plastic. Pentru aceasta se
lipeste mai intii unul din capete cu letconul incins,
Apoi, cu un ac inrosil, se inteapd tubul ping se ob-
{ine o sitd deasd. Capitul nelipit se introduce peste
tubul de sticld si pulverizatorul este gata

Desigur ca tindral amator poate imagina o mul-
time de pulverizatoare, folosind ca material fie
piatréd ponce. fie materialele plastice.

Larea  protnd
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Lipiterd Soree CONDRID oin el
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CITEVA AERATOARE SIMPLE

In acveriile cu puiini pesti, deci care consuma
puiin oxlgen, aerarea apei se poale face la anumiie
infervale de fimp. Deci nu este neapératd nevoie s&
se facd aerarea continud.

in figura 42 se poate vedea cum se face aerarea
apel din acvarin cu ajuiorul unei pompe cu pard
din cauciuc. Acesteaz se ¢isesc in comerf. Se mal
pot folosi cele de la pulverizatoarele de parfum sauw
de la aparatele de luat tensiunea.

Alte tipuri de aeratoare se pot confectiona cu
rezervor de aer. Rezervorul poate fi un recipient
metalic say chiar o camerd de motocicletd san de
automobil. Rezervorul se umple cu pompa, iar asrul
captat se introduce trepiat in apa acvariului, prin-
tr-un furtun subtire {fig. 43). Reglarea debitului de
aer se face cu ajutoru] unei cleme montate pe fur-
tun. In figura 43 b se poate vedea cum este execu~
tatd o astfel de clemd. O {isie de tabld groasid de
3—4 mm si latd de 10—I15 mm se indoaie in formé&




Lamerd aulo

Fig. 43.

de UL Unul din brate se gdureste si se fileieazd M4.
In gaura filetatd se introduce un surub corespun-
zator. Intre surub si celdlalt brai va sta furtunul
Sub surub se mai asazd o bucdiicd de metal care
protejeaza furtunul. Prin stringerea sau sldbirea
surubului se micsoreazd sau se mdresie sectiunea
furtunului in acel loc si deci se regleazd cantitates
de aer ce {rece prin el Dacé stringem surubul com-
plet, aerul nu mai circuld. O astiel de clemd poate
fi procuratd si din comert.

Pentra acvariile cu mulli pesti este necesara o
aerare continud. Cu nici unul dinire aeratoarele pro-
puse pind acum nu se poate face aerarea continua.
De aceea irebuie construil un aerator care sa func-
fioneze permanent, Un aerator bine consiraif poate
aproviziona simulian 10~-15 acvarii.

Un aerator mecanic se compune din doud parii
principale : compresorul si partea motoare, Prin
partea motoare se intelege mecanismul de aciio-
nare a compresorulul, care poate fi: un electro-
magnet sau motor eleciric,

Cel mal simpla compresor este acela ¢u mem-
bran# elasticd. In figura 44 se vede schema monta-
jului unui compresor {fard partea motioare}, care se
compune din doud corpuri. Primul, cel mare, esie
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rezervorul de aer, iar celdlelt compresorul propriu-
zis. Cele doud camere comunicd Intre ele printy-o
conducta.

Pentru a cunoaste principiul de functionare ur-
mariti figura 45. Si presupunem ci tragem in sus
de axul compresoruiiul, Membrana flind din cauciuc
se intinde. Prin intinderea el se miresie volumul
camerei si deci se creeazd o depresiune. Presiunea
atmosfericd flind mal mare decit cea interioars, face
ca supapa de caucine B sd se deplaseze si 3@ per-
mitd intrarea aerulul.

Dacé apdsém axil in jos, fenomenul se peirece
invers. Membrana se curbeazd spre interior micso-
rind volnmul camerei, Aerul comprimat cautd si
iasd afard, Pe unde a intraf, adicd pe la supapa B,
nu mai poate iesi, ¢ici din cavza presiunii inferioare
supapa a astupat etans orificiul. in acest ¢az. aerul
va pétrunde in feava de cauciuc dintre cele doud
camere $i va impinge supapa A. fixaid de peretele
camerei a doua.

Ridicind din nou axul, supapa A se va inchide.
iar supapa B va permite inirarea altei cantitéti de
der dinafard Dacd ciclul continud, pompa va com-
prima aer permanent. Se injelege cd. dacd in loc
5& miscAm axul cu mina montdm un motoras elec-
iric, pomparea aerului se face automat.

Pentru compresoy trebuie sd vE procurafl doud
cutil din material plastic: una micd $i una mare.
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Puteti folosi cu mult succes eutiile de medicamente.
In ambele cutii faceti cite doud g#uri, unde fixati
tevile, Tevile pot fi din material plastic sau din me-
tal. Fixarea lor de cutil se poate face fie mecanic,
fie cu solufie de celujoid dizolvat iz acetond.

Tevile la care se pun supape vor fi scoase pind
la piveln] cutiilor, Altfel riscall ca supapa sd nu
astupe bine orificiul si s& rasufle.

In fundul cutiilor execntati cite o gaurd de 3 1nm
diametru, prin care treceii cite un surub., Cu ele
vetl fixa cutiile de postamentul dispozitivulai. Ca
aernl s& nu iasd pe lingd aceste suruburi, intro-
ducetl sub capul fiecdruia cite o garniturd din
canciuc,

Dintr-un balon de cauciuc taiatl doud bucdtiele
mici pe care le montail In drepiul celor doud ori-
ficil. Fixarea lor se face prin lipire,

Dinfr-un surub executatl axul compresorulul.
Membrana din cauciuc se fixeazd de ax Intre doud
saibe, Ea se execuid din acelasl material din care
aft tdiat supapele. Asgezati membrana peste cutia
cea micd, dar nu prea intins, Cu o sirmuliid legafi
bine membrana de pariea filetatd a cutiel, Cu
aceasta compresorul este gata si putem trece la
rezervor, 5 rezervorul se fixeazd de postameni cu
surubul central din fundul cutiei. Inainte de a monta

Cauciue

£ ~ ConatrmecHi wiile

Bi



capacul rezervorului (capacul se Insurnbeazg), 1&-
iali dintr-o camerd veche de bicicletd o garnituré
circulard cu diametrul egal cu al cutiel. Garnitura
se stringe inlre capac sl gura cutiel. Aceastd garni-
turd are dublu rol. In primul rind sd pu permity
iesirea aerului pe lingd capac si in al doilea rind
sd mireascd volumunl tezervorului cind surplusul
de aer esie prea mare.

La {eava din stinga rezervorului se conecieazé
furtunul care duce la acvariu.

Punerea in miscare alternativé a axului se poale
face fle cu un electromagnet, fie cu un motorag elec-
tric. Vom studia ambele posibilitdii - in figura 46
se poate vedea © pompd de acvariu pusé in miscare
de un electromagnet. O sonerie eleciricd uzatd va
poate i de folos In acest scop. Ea se va fixa de
postament in pozitie culcatd. Clopotul suneriei se
va desfiinia. iar bila din virful ciocadnelului se va
iaia, Monlarea corpului de sonerie se face in asa
fel incit bratul ciccdnelulul s8 treacd prin orificiul
din axul compresorului. " .

Cind se face coniactul electric al soneriel, bratul
ciocdnelului Incepe s& vibreze, punind in miscare
membrana elasticd a compresorului. In felul acesta
pompa incepe sd comprime zer In acvarin. Numa-
ril de vibrati ale membranel va fi acelasi cu nu-
maéarul de oscilaili ale curentului alternativ (50 de
oscilatii pe secundd). Din aceastd cauzd pompa
funciioneazd f&cind un zgomot neplécut. El poale H
moderat prin fixarea unor dopuri de cauciuc pe
partea infericard a postamentului. De asemenea se
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Fig. 47,

T

poate acoperi toiul cu o cutie cdptugitd cu postav
sau burete.

Cel de-al doilea mod de a pune in miscare com-
presorul necesitd un motoras electric, Bfortul cerut
pentrn a misca membrana elasiicd a compresorului
fitnd mic, se poate folesi chiar si moforasul eleciric
descris la capitolul . Ventilator portabil”. Montarea
lui pe placa de bazd se face cu doud coliare. Infrucit
miscarea axulul compresoruiui este aliernativa. pu-
teti folosi acelasi sistem ca la dispozitival de intre.
rupere descris in capitolul .Electrificéam pomul de
tarnd”, Miscarea de rotatie a molorasului se frans-
formd in miscare alternativd prin axul cotit al rofii
marl. Singura decsebire este c& in acest scop veti
face axul dintr-un otel mai bun, iar indoitura Ini la
un capit nu va fi mai mare, mai excentricd, de
3—4 mm {dac# Indoitura esie prea mare. membrana
elasticd s-ar intinde prea mult, iar motorasul n-ar
avea putere s& se yoleascd).

Pompa cu moetoras electric aratd ca in figura 47.

51 aici pentru amoriizarea zgomotulul {care este
mult mai mic decit in cazul electromagnetului} se
poate acoperi totul cu o cutie. Pentru estelicd vop-
siti eutia in aceeasi culoare cu scheletul metalic
al acvarivlul



MASINA DE TORS
SI RASUCIY FIRE

Pentru micii iehnicieni de la sate prezenidm e
masind simpld de tors si rasucit fire,

Ca de obicel. s34 urmérim figura de ansamblu a
masinii {fig. 48} st sd-i explicdm principiul de func-
tionare,

Dacé apdsam piciorul pe pedala I punem in misg-
care reata 2, Prin intermedinl a doud cureluse se
pun in migcare axele 3 si 4 Axul 4 este intredus
prin centrul axului 3, unde se poate roti usor.

La capdtul lesit al axulni 4 se fixeazd mosorul §,
pe care se va infdsura firul résucit. Axul 3 se ter.
mind la capdl cu o furcd (§)} care are rolul de a ra-
sucl firul, Pe unul din brafele furcii sint montate
citeva cirlge rdsucite, denumite gl ..codile de
purcel”, Pe rind, prin aceste c¢irlige trece firul, Axul
principal § se roteste in doi rulmenii {9}, care la
rindul lor sint fixati in doi suporii din lemn (9), Su-
portii sint fixatl rigid pe o placd {/¥). Pe aceeasi
placd, la capdtul din siinga, este montatd plesa
prismaticd I/ care susline un cirlig .coditd de
purcel”, Acest cirlig are indeitura pe direcfias axu-
lui principal.

Placa de Dbazd, cu intreg ansamblul descris pina
acum este montatd pe scheletul din lemn 13, Partea
motoeare, formatd din pedald si roatd, este clar pre-
zentatd in desen g¢i este asemdndtoare cu cea a
strunguletulal,

Cum funciioneazd masina ?
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Presupunem cd vrem s& résucim douéd fire, Deci
din doud gheme vrem s facem unul singur cu firusl
rdsucit in doud. Legam capetele firelor de moso-
rul &, pe care apoi le trecem prin dofid sau irei
cirlige (7} si apoi prin cirligul central {72). Apésind
<t piciorul pe pedala (/). masina incepe sd funciio-
neze, porfiunea de fir de la furca 6 la mina noasivd
se résuceste si se infdsoard pe mosorelul 5.

_Constructia masinil este desiul de simplé. Partea
cea Inal pretenticasd o constitule executarea si mon-
tarea celor doud axe {3 si 4}.

Pentru o mal bund intelegere, in figura 49 s-a
reprodus ordinea in care sini montiate toate plesele.
Astfe] le putell identifica mal ugor,

Executia axelor 5 gt 4 si a mosorelului § este
datd in figura 50. '
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Fig. 80,

Axul 3 se va execuia d¢in lemn de esenid tare,
la strung. in interior, pe toatd lungimea, se face o
gaurd de b4 mm diametru, Profitul exterior poate fi
altfel decit cel din figurd. In cazul nostru s-a presu-
pus ci rulmentii nu an acelasi diameiry, si decl axul
are doud trepte. In a treia treaptd, de 3D mm dia-
metru. se executd cu ferdsirdul o crestédturd de
1012 mm, in care se introduce furca 6. La capdiul
celdlalt al axului J se face un mic canal adinc de
<ca. 20 mm. in care va intra cureaua de anirenare.

Din placai gros de 10—12 mm sau din scinduré
de fad. bine uscatd, se tale furca 6. Exact la centrul
i se face o gaurd de 5.4 mm, pe unde va iesi capéa-
tul axulut 4 Lipim apot cu clei furca in crestétura
axului 3, avind grijd ca cele doud géurl ale axului
=51 furcii ¢ fie coaxiale. De aceea este bine ca tot
timpul cit se usucd cleind axul 4 s8 stea introdus
prin ambele piese.

Axul 4 11 confecjionati dinir-o sirmi de 5 mm
grosime. Unul din capetele lui este filetat M4 sau
Mb. La celilalt capat se fixeazd cu cosilor o saibd
metalicd (/4) executatd la strung. Aceaslia este cea
de-a doua gaibd pentru iransmiterea miscdrii,
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Observati cd pe axul 4 este lipit un inel {/7) din
sirmd de cupru. El se lipeste inire bratele furcii,
adicd dupd introducerea axului prin axul 3 gi furca.
Acest inel nu va permite axului sd se miste longitu-
dinal. Dupd cum s-a mai spus, la capdtul filetat al
axuivl 4 se introduce mosorejul 8, El se execuid din
doui saibe de placs] gros de 3—4 mm si dintr-un
butuc de lemn g&urit cu un burghiu de 5,2 mm. Sai-
bele din placaj se lipesc de butuc eu clel, Este bine
sd executafl mal multe mosorele pe care le schim-
bail dupid umplere. Fixarea mosorelului 5 pe axul 4
se face cu o pinlitd fluture (/4).

In figura 5! sint prezenta$i suporti din lemn (9,
placa de bazd {10} $i piesa prismaticd {{7}. De re-
marcat cd suporfil {9) in figurd, au doud notaii
{R{ si B2) la cele doud scobituri, Acestea vor avea
razele ¢gale cu ale rulmeniilor folositi (in cazul nos-
tru rulmentii nu sint egali). Toate aceste piese le
executall din lemn de fag bine uscai sau chiar din
brad. Dimensiunile le aveli in figurd,
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Fig, 52,

Dupd ce ati montat ansambiu} principal, trecefi
la executarea schieletului de jos al périii de antre-
pare a masinii. Nu insistdm asupra acestel parti,
fucrurile fiind destul de clare in desen. Ne vom opri
doar la roata de anirenare; aceasia poale fi o roatd
de bicicleta.

In fignra 52 a este redat un desen al rojii tdiate
pe iumidtate, Ca s8 mentinem doud trasee peniru
cele doud curele de transmisie, va frebui sa lipim
pe janti (in interior} o sirmi de cupru de 4—5 mm,

Axul care va antrena roals va fi indoit In forma
de maniveld (fig. B2b) si va fi solidar cu butucul
rofii, Pentru a menfine roata la egala distanid pe
piciocareie scheletulunl va trebui s montim cite un
distantator la ambele capele ale axului.

Dupd realizarea scheletuini si a pariil de antre-
nare, montali la pariea supericard placa de bazé cu
tot ansambliul. Fi{i atenii ca linia curelelor si fie
paraleld cu planul de rotatie a rotil 2. Alifel cure-
lele vor cidea in timpul lucralud,

La sfirsit se curdid cu glaspapir intreaga masging
51 se vopsesle.



CONSTRUIM UN MICROSCOP

Construciia unul microscop de laborator nece-
s1td calcule si operatii foerte delicate gi un utilaj
specializat. Insd un microscop rudimentar, care ma-
reste de H0—I100 ori, poate {i construit de un ama-
tor, fdrd a necesita un utilaj special.

. Pentru executarea acestui microscop avem ne-
voie de doud lentile de +10 dioptril, cu un diame-
tri de 2025 mm flecare, O lentild de 410 dioptrii
ingseamnd o lentild cu distanta focald de 1/10 metri,
respectiv 10 cm. Ele pot fi procurate de la maga-
zinele cu articele oplice,

Ca i in cazul constructiilor precedente, sd ur-
mérim figura 53 si sd vedem, in principiu, din ce
se compune microscopul nostru,

Pe o placd de bazi {7) este montat un piciorus
care susfine corpul {6} in formd de semicerce, La ca-
patul inferior al piesei in formd de semicere se afld
montatd o mEsutd (9) cu un orificin si doud cleme
de fixare {{0), Sudb misuii este montatd pe o plat-
formdé din lemn oglinda pland (/7). Cglinda se poate
roti in piesa metalicd {/2). Rolirea este necesard
penirt a orienta razele de lumind in directia ori-
ficiulai din mésutd, Lama de sticla cu preparatul
care-l cercetlim se asaza pe masuid fixindu-se cu
cleme ({0).

La capétul inferior al plesel In forma de pot-
coavd (0) este montatd partea opticd. Aceasta se
compune din doud tuburi {2 si 3} in care sint fixate
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lentilele. Tubul 3 este cuprins de un colier {7}, Prin
rotirea bulonuiui 5 se pot apropia sau depédrta de
masutd tuburile 2 si 3. Deplasind longitudinal tu-
bul Z, denumit si ocular, se realizeaza claritatea
imaginil,

Pacd pozitia microscopului nu este suficient de
comodd, putem inclina mai mult sau mai pulin bra-
tul 6, sldbind piulita fluture I3, Dupd ce ne-am sta-
bilif pozilia cea mal comodd, piulila se siringe
lz loc.

Construciia se incepe prin executarea corpului
principal al microscopului., S8 urmirim figura 54,
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in care sint indicate toate piesele asa cum vor fi
montate. Dupd executia lul, vom 1Irece la confec-
tlonarea parfil optice.

Din placaj gros de 3—4 mm t&iafi doud piese in
formé de semicerc {§), cu dimensiunile din fHgurd.
Intre aceste piese se fixeazd cn clei piesele 4 si J6,
Piesa 4 are un canal transversal prin care va trece
la montaj axul 4

Dupd executarea mésniet 9, aceasia se fixeazs cu
clei si cuisoare la capaful pilesel 6. De aceeasi
piesd se monteazd sl coltarul metalic 72, confectio-
nal din tabld subtire. Inire braiele sale se introduce




piesa prismaticad 15, fixind-o mobil cu cite un cui fa
capete. Pe ea se lipegte sau se fixeazd mecanic {cu
patra colfare) oglinda pland /. Ea, impreund cu
plesa /5, nu trebuie s& se roteascid prea usor.

Dintr-o scindurd de 20—25 mm grosime se taie
o placd de 1BOX200 mm, care va forma placa de
bazd {7}. Pe ea se fixeazd cu clei s cuie piciorul
de sustinere, Acesta va inira intre piesele din pla-
caj (), Toate se vor fixa impreund prin intermediui
surubulizi {4, a saibel si a piulitet 15, Surubul va
avea diametrul de 5—6 mm, iar hungimea de cea,
35 mm. El se intreduce prin orificiile de 6 mm prac-
ficale in piesele 6 si piciorul pidcii de bazd. Este
bine ca pe suprafata de jos a placii de baza (7} s&
se monteze cu holtsuruburi trei sau patru dopurl de
cauciue (puférel.

Aun mai rémas de confeciional cele doua
cleme (/0 peniru fixarea lamelelor din sticid, Ele
se fac din tabli de alamd groasd de 0,3—05 mm.
Tabla trebule sa arculascd putin. Clemele se mon-
feazd pe masuia 9 cu doud holisuruburi mici intro-
duse prin orificiile din capete. Forma clemelor o
aveli In figurd. lgtimea lor putind fi intre 4 si 6 mm.
.53 construim acum partea opticd a microscopu-
lui {fig. 55). Aga cum observati, ea se compune din
mai multe tuburi, Confectionati mai inti#i tubul [7,
care are interiorul egal cu diametrul leniilei obiec-
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tivulnd, Tubul va fi din tabld sublire si cit mai cilin-
dric posibil, Capetele rulate se lipesc fin cu cositor.

La unul din capetele tubului se intreduce un tub
mal mic {/9}, care se lipeste in citeva locuri de tu-
bul 77, Bl se introduce in interior pind la aproxi-
mativ 10 mm de la marginea tubulul mare,

Dupd introducerea lentilei oblectiv se lipegte
altd bucéticd tubulard in vederea fixdril lentilel
Hste bine ca inainte gt dupd introducerea lentilel s&
punem st cife o garniturd din carton, astfel ca lenti-
lele 58 nu se géseascd prea sirinse inire capetele
fuburilor interioare.

Partea ocularulul se execntd ca si tubul 7 cu
deosebirea cd ea va avea un diametru mal mic. Tae
bul /& va irebul s& intre mai greu in tubul 7, in
asa fel incit s& putem mérl sau micsera distanta din-
tre lentile.

In tubul /8 se introduce un tub aseminitor tu-
bului 79, La celdlalt capit se poate biga presat un
dop din lemn sau plutd care s& aibd ipn ceniru o
gaurd de 56 mm diametrs,

Atif tubul 17 ¢it si fubul /8 se va vopsi cu duco
negru dupd montarea definitivd. Vopsirea se face
introducind si agitind vopsea in tub. Surplusul de
vopsea se elimind. Se recomandd ca vopsirea si se
faca inainte de montarea lentilelor.

Fixarea tubului /7 de corpul microscopului se
face cu un colier 1 (fig. bb). Acesia se executs din
tabla. Coliern} va fixa tabul 7 de suprafala curbata
a piesei din lemn (4). Inainte de fixare se trece mai
intfi capétul liber al axului § prin orificiul de 6 mm
din piesele §. Trebuie avut grija ca in timpul intro-
ditceri] sd asezadm o hucaticd de furtun in cresidtura
piesei 4 prin care va trece axul & Crestétura va i
suficient de mare ca si nu stinghereascad rotirea
axulul 5, La unul din capetele axuiul se monteazd
un buton de radio. O deosebiti ateniie seé cere la
determinarea pozitiel gduriler de 6 mm diametru,
date in cap#tul superior al pieselor (6}, Ele trebuie
astfel facute, incit diametrul exterior al cauciucu-
lui de pe ax s& preseze pe iubul 17 atunol cind
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acesta este montat, In acest caz, cind rotim de bu-
fonul axului punem iIn miscare longitudinald tu-
bul 17,

Dupd ce totul esfe gaia microscopul se poate
vopsi la exterlor in culoare neagré.

Peniru a-1 proteja de praf veiil confectiona din
pinzd san foild de vinilin ¢ husé (sdculel) cu care
s8 fmbracajl microscopul. In timpul cit nu lucrafi
cu el, il vell pasira Intr-un loc ferit de umezeald
sau prea mulia cdlduri.

Cu ajutorul acestui microscop se pot face mulie
observalil inferesanie,



-

CUPRINS

Cuvint Inainte &
O masd de loers 7
Strungulef universal t0
Anexele stronguleiulm 24
Actionarea strungulejului cu pedald 44
Pompd pentra lchide 48
Ventilator portabil 6B
ElactrificAm pomul de iarnd 62
Acvariul nostru 70
Masind de fors si rdsucit fire 84
Construim nn microscop * G

fedactor responsabil: AURELIAN BALTARETU
Tehooredactor: GAGBRIELA TANASE

Dot lo ewles: 02.06.2963, Bun de tiper 05111965, Apd-
rul F965, Comands neo 8828, Tiegp 12130, Hirtie zemi-
veling de £3 glw®, 500840006, Coll editoriole 504, Colt
de tipar 6. AT 5748. €. Z. pentrn bibiforecile micd
5 | .

Tipare! executat sub comaade nr. 4197 1o Intreprindercs
Poligraficd Banat — Republica Secialisti FKomdaia



	scan0001_Page_01_1L
	scan0001_Page_01_2R
	scan0001_Page_02_2R
	scan0001_Page_03_1L
	scan0001_Page_03_2R
	scan0001_Page_04_1L
	scan0001_Page_04_2R
	scan0001_Page_05_1L
	scan0001_Page_05_2R
	scan0001_Page_06_1L
	scan0001_Page_06_2R
	scan0001_Page_07_1L
	scan0001_Page_07_2R
	scan0001_Page_08_1L
	scan0001_Page_08_2R
	scan0001_Page_09_1L
	scan0001_Page_09_2R
	scan0001_Page_10_1L
	scan0001_Page_10_2R
	scan0001_Page_11_1L
	scan0001_Page_11_2R
	scan0001_Page_12_1L
	scan0001_Page_12_2R
	scan0001_Page_13_1L
	scan0001_Page_13_2R
	scan0001_Page_14_1L
	scan0001_Page_14_2R
	scan0001_Page_15_1L
	scan0001_Page_15_2R
	scan0001_Page_16_1L
	scan0001_Page_16_2R
	scan0001_Page_17_1L
	scan0001_Page_17_2R
	scan0001_Page_18_1L
	scan0001_Page_18_2R
	scan0001_Page_19_1L
	scan0001_Page_19_2R
	scan0001_Page_20_1L
	scan0001_Page_20_2R
	scan0001_Page_21_1L
	scan0001_Page_21_2R
	scan0001_Page_22_1L
	scan0001_Page_22_2R
	scan0001_Page_23_1L
	scan0001_Page_23_2R
	scan0001_Page_24_1L
	scan0001_Page_24_2R
	scan0001_Page_25_1L
	scan0001_Page_25_2R
	scan0001_Page_26_1L
	scan0001_Page_26_2R
	scan0001_Page_27_1L
	scan0001_Page_27_2R
	scan0001_Page_28_1L
	scan0001_Page_28_2R
	scan0001_Page_29_1L
	scan0001_Page_29_2R
	scan0001_Page_30_1L
	scan0001_Page_30_2R
	scan0001_Page_31_1L
	scan0001_Page_31_2R
	scan0001_Page_32_1L
	scan0001_Page_32_2R
	scan0001_Page_33_1L
	scan0001_Page_33_2R
	scan0001_Page_34_1L
	scan0001_Page_34_2R
	scan0001_Page_35_1L
	scan0001_Page_35_2R
	scan0001_Page_36_1L
	scan0001_Page_36_2R
	scan0001_Page_37_1L
	scan0001_Page_37_2R
	scan0001_Page_38_1L
	scan0001_Page_38_2R
	scan0001_Page_39_1L
	scan0001_Page_39_2R
	scan0001_Page_40_1L
	scan0001_Page_40_2R
	scan0001_Page_41_1L
	scan0001_Page_41_2R
	scan0001_Page_42_1L
	scan0001_Page_42_2R
	scan0001_Page_43_1L
	scan0001_Page_43_2R
	scan0001_Page_44_1L
	scan0001_Page_44_2R
	scan0001_Page_45_1L
	scan0001_Page_45_2R
	scan0001_Page_46_1L
	scan0001_Page_46_2R
	scan0001_Page_47_1L
	scan0001_Page_47_2R
	scan0001_Page_48_1L

